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Klej gipsowy GI-3 jest sucha prefabrykowang mieszanka gipsowa
przewidziang do samodzielnego przygotowania bezposrednio
przed zastosowaniem poprzez wymieszanie z woda.

Produkt przeznaczony jest do mocowania ptyt gipsowo-
-kartonowych do podtoza oraz do montazu ptyt izolacyjnych
wewnatrz pomieszczen.

Produktu nie nalezy stosowac na metale, szkto, tworzywa sztuczne
i materiaty drewnopochodne oraz na bardzo gtadkie prefabrykaty
betonowe. Niewskazane jest réwniez stosowanie go na podtoza
zawilgocone, objete korozjg biologiczng oraz takie, w ktorych
nie zakonczyty sie procesy wigzania innych spoiw mineralnych.
Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach podlegajgcych
statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnos¢
powietrza na state przekracza 70%. Okresowa zwigkszona wilgotnos¢
w kuchniach i fazienkach nie jest szkodliwa.

Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momentu
Zmieszania z wodg, zalezy od temperatury otoczenia oraz ilosci

Czas otwarty pracy, czyli mozliwo$¢ pasowania i poprawiania ptyty
doci$nietej do podtoza uzalezniony jest od chtonnosci podfoza
i waha sie od 2 do 10 min.

Produkt przewidziany jest do stosowania bez gruntowania
na wszelkie typowe podtoza budowlane, jak: tynki wapienne,
cementowe i gipsowe, bloczki gipsowe, beton, gazobeton, ptyty
g-k oraz trwate powtoki malarskie z farby emulsyjnej, ftalowej

i olejnej. Wezesniejsze moczenie podtoza nie jest zalecane. Przed
przystgpieniem do pracy nalezy usungC pyt, obsypujace sig stare
warstwy oraz nietrwate powtoki malarskie, jak farba wapienna czy
klejowa. Brud, ttuszcz oraz sadze nalezy zmy¢ wodg pod ciSnieniem
lub detergentami. Podtoza w wysokiej chtonnosci lub bardzo gtadkie
i mato nasigkliwe zagruntowac emulsjg gruntujaca.

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywaC wytgcznie czystej wody,
najlepiej pitnej o temperaturze od +5 do +30°C w proporcjach
450 ml wody na 1 kg spoiwa. Zaprawg mozna mieszac recznie
lub mechanicznie uzywajac uzywajgc wolnoobratowej mieszarki
mechanicznej z mieszadtem przeznaczonym do gfadzi gipsowych.
W przypadku recznego mieszania suchy produkt nalezy wsypywac
do wody, tak aby porcje produktu same namakaty i opadaty na dno.
Czynno$¢ nalezy kontynuowac, az do wehtonigcia niemal catej wody.
Gdy na powierzchni wsypanego i zamoczonego gipsu utrzymuje sie
tylko 1-2 milimetrowa warstewka wody zaprawe nalezy wymieszac.
Po doktadnym wymieszaniu zaprawa jest gotowa do uzycia.

W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt nalezy
jednorazowo wsypac do odmierzone;j ilosci wody i nie czekajac az
namoknie, doktadnie wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej masy.
Na poczatku mieszania zaprawa jest rzadsza, co utatwia mieszanie.
Po okoto 1 min. od momentu wsypania produktu do wody zaczyn

pozwala docisng¢ ptyte do podtoza i ponownie odsung¢ jg bez
utraty kontaktu kleju z podtozem i jednoczesnie z piyta.

Zaprawe nalezy przygotowywa¢ wytgcznie w  nierdzewnych
naczyniach pozbawionych resztek zwigzanego gipsu.

Przyklejajac ptyty gipsowo-kartonowe zaprawe nalezy naktadac
najpierw na powierzchnig ptyt, a dopiero potem dociska¢ do
podtoza. Porcje zaprawy nalezy naktada¢ w odstepach co 50 cm

po okoto 0,5 | kazda. Do dociskania ptyt nalezy stosowac faty dt. od
1do 2 m, tak by uzyskac réwna, nie pofalowang ptaszczyzne. Jezeli
ptyta zostata doci$nigta za mocno nalezy jg niezwtocznie odciggnac
od podtoza poprzez szybkie, kratkie ruchy na przemian dociskajace
i odciggajgce. Kazda kolejng ptyte mozna pasowac do poprzedniej
PO zwigzaniu zaprawy.

Do wszelkich mokrych prac nalezy uzywaé czystych narzedzi
z nierdzewnej stali. Mokre prace nalezy wykonywa¢ w temperaturze
od +5 do +30°C.

Produkt pakowany jest w trzywarstwowe papierowe workiwentylowe
z jedng warstwg przeciwwilgociowg. Nalezy go przechowywaé
w suchych warunkach i nie otwartych, oryginalnych opakowaniach
w temperaturze od 0 do +40°C. Palety mozna sktadowac jedng na
drugg maksymalnie do trzech warstw.

Produkt zachowuje swoje wifasciwosci i zgodno$¢ z normg
europejskg przez okres do 12 miesiecy od daty produkcji, o ile jest
poprawnie sktadowany i przechowywany. Produkt posiada Deklaracje
Witasciwosci Uzytkowych oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

wody uzytej do zarobienia zaprawy. W temperaturze 20°C i przy gestnieje. Po dalszych 2-3 min. gestosé zaprawy osiaga ostateczng  Poczatek wigzania 30-45 min.

stosunku wody do spoiwa 1:2 czas wigzania wynosi od 30 do 45 min. konsystencje. W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt — Przyczepnosc do podioza > 0,06 MPa

Nizsza temperatura i wieksza iloS¢ wody zarobowej czas wigzania gestej zaprawy nalezy doda¢ odpowiednia ilos¢ suchego produktu ~ Wagowe proporcje wody do produktu  0,45:1

- wydtuza, wyzsza temperatura i mniejsza iloS¢ wody czas wigzania lub wody i ponownie wymieszac. Czynnos¢ korygowania gestosci ~ Reakcja na ogien ' Klasa AT

skraca. W temperaturze ponizej 5°C reakcja wigzania niemal mozna przeprowadzié najwyzej w ciagu pierwszych 10 minut ~ Z8Wartost siarczanu wapnia > 30% e
KI.EJ catkowicie ustaje. Dobranie odpowiedniej konsystencji zaprawy jest bardzo wazne. %uzéme” = gh fzrz?g/agoggty ok
GI PSDWY Megaron Konsystencja powinna by¢ mozliwie rzadka, ale nie powinna sptywac Tgfnpnegz[tzuzrgggﬁfaiﬁmpejs a od +5° dd +30°C

Z ptyt po ich postawieniu do pionu. Dobrze dobrana konsystencja





