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Szanowni Panstwo,

Z przyjemnoscig oddajemy w Panstwa rece katalog zawierajgcy catg game naszych produktow
w od$éwiezonej szacie graficznej. 0d ponad 25 lat produkujemy dla Panstwa najwyzszej jakosci chemie budowlang
opartg na surowcach mineralnych i syntetycznych. W naszg prace wktadamy wiele pasji i staran, aby spetnic
Panstwa oczekiwania. Bardzo wazna jest dla nas jako$¢ oferowanych wyrobow. Wtasnie te jakos¢ chcieliSmy
podkreslic projektujgc nowe opakowania. Naszym celem byto rowniez stworzenie opakowan czytelnych
I jednoznacznie opisujgcych produkty. StworzyliSmy wiec system oznaczen za pomoca gwiazdek, podkreslajgcy
roznice miedzy konkretnymi produktami z naszego asortymentu. Z kolei kolorami paskéw, umieszczonymi na dole
opakowan, zaakcentowalismy przynaleznos¢ konkretnego wyrobu do grupy produktowej. Mamy nadzieje, ze te
zZmiany zostang przez Panstwa docenione i pozytywnie odebrane.

Specjalizujemy sie gtownie w produktach na bazie spoiwa gipsowego, ale w tym roku chcielibySmy
zaprezentowac nowosci - gotowe produkty polimerowe. Nasz dziat badawczo - rozwojowy intensywnie pracuje
nad nowymi, innowacyjnymi rozwigzaniami. Mamy do dyspozycji wysoko wykwalifikowang kadre inzynieryjng oraz
zautomatyzowane linie technologiczne. Wszystkie te sktadowe potgczone z pomystowoscig i pragnieniem rozwoju
przektadajg sie na to co nas wyroznia - wizjonerskie podejscie do pracy i che¢ wytyczania ciggle nowych sciezek.

Czynimy wytezone starania, aby produkowane przez nas wyroby spetniaty wszystkie mozliwe standardy
jakosci. W tym celu nieustannie kontrolujemy surowce stuzgce do wyrobu produktow oraz samg produkcje na
kazdym etapie realizacji. Naszg jako$¢ doceniono juz nie tylko w Polsce, ale rowniez poza jej granicami. Wyroby
przez nas produkowane znajdujg uznanie migdzy innymi na rynku niemieckim czy szwedzkim.

Bardzo wazny jest dla nas kontakt z Panstwem. JesteSmy otwarci na Panstwa uwagi, zyczenia, watpliwosci
i pytania. Prosimy o ich przekazywanie za posrednictwem infolinii, gdzie stuzymy wsparciem i doradztwem.

Mamy nadzieje, ze nasza praca zaowocuje i w dalszym ciggu bedziemy przez Panstwa - Naszych Klientow,
doceniani i wybierani z satysfakcjg dla obu stron. Serdecznie zapraszam do zapoznania sig z naszg oferta.
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GLADZ

GIPSOWA
FINISZ

Gtadz gipsowa FINISZ Gs-1jest suchg mieszanka gipsowa do zastosowan
wewnetrznych przewidziang do samodzielnego przygotowania
bezposrednio przed zastosowaniem poprzez wymieszanie z wod3.

PRZEZNACZENIE

Produkt stuzy do wykonywania wewnetrznych gtadzi gipsowych pod
powtoki malarskie i tapety. Przewidziany jest do stosowania w technologii
szlifowania nieréwnosci na sucho. Stuzy réwniez do wypetniania ubytkow
i peknie¢ w tynkach.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowaC¢ na metale, szkto, tworzywa sztuczne,
materiaty drewnopochodne, na bardzo gtadkie prefabrykaty betonowe
oraz do montazu i taczenia ptyt gipsowo-kartonowych. Niewskazane jest
réwniez stosowanie go na podtoza zawilgocone, objete korozjg biologiczng
oraz takie, w ktorych nie zakonczyty sie procesy wigzania innych spoiw
mineralnych. Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach
podlegajacych statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktdrych
wilgotno$¢ powietrza na state przekracza 70%. Okresowa zwigkszona
wilgotno$¢ w kuchniach i tazienkach nie jest szkodliwa.

wrAScIwoscl

Kolor jasnoszary

Czas wigzania

Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momentu zmieszania
z wodg w temperaturze 20°C i przy stosunku wody do spoiwa 1:2 wynosi
okoto 15 godziny. Nizsza temperatura oraz wigksza ilos¢ wody zarobowej
wydtuza czas wigzania, natomiast wyzsza temperatura oraz mniejsza
ilo$¢ wody czas wigzania skraca. W temperaturze ponizej +5°C reakcja
wigzania niemal catkowicie ustaje.

UWAGA: Po uptywie 15 godziny od momentu zmieszania z wodg zaprawa
moze by¢ jeszcze migkka i wydawac sig niezwigzana, jednak po tym czasie
produkt nie nadaje sie do dalszego stosowania. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze po wyschnigciu doprowadzi¢ do spekania powierzchni lub
utraty wewnetrznej spojnosci gtadzi.

Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwo$¢ wyréwnywania i poprawiania zaprawy
natozonej na podfoze uzalezniony jest od chtonnosci podfoza oraz
grubosci natozonej warstwy - wynosi $rednio okoto 15 min. Gdy warstwa
gtadzi jest cienka, a podtoze bardzo chtonne czas ten moze skrocic sie
do 2-3 min., natomiast w przypadku kilkumilimetrowej warstwy natozonej
na niechtonne podtoze czas otwarty pracy wydtuza sie praktycznie do
momentu rozpoczecia reakcji wigzania.

Czas wysychania

Czas wysychania zwigzanego produktu zalezy od grubosci warstwy,
temperatury otoczenia oraz warunkéw przewietrzania. Warstwa
grubosci 1 mm w wentylowanych pomieszczeniach przy temp. +20°C
wysycha w ciggu 2-3 godzin. Gdy warstwa gtadzi ma kilka milimetréw,
a temperatura otoczenia jest niska, czas ten moze przedtuzy¢ sie do kilku

dni. W skrajnych przypadkach przy braku wentylacji i wysokiej wilgotnosci
powietrza gtadz nie wysycha w ogole.

Wytrzymatos¢

Warstwa gtadzi gipsowej uzyskuje petng wytrzymatoSC i przyczepnosc
dopiero po prawidtowym zakonczeniu procesu wigzania i catkowitym
wyschnieciu zaprawy. Zanim wyschnie moze by¢ miekka i sprawiacC
wrazenie nie w petni zwigzane]. Podobnie jak wszystkie spoiwa gipsowe,
Zwigzana zaprawa, ale jeszcze mokra ma ok. 30% wytrzymatosci osiggane;
po wyschnieciu.

Grubos¢ warstwy

Zalecana grubos¢ gtadzi gipsowych wynosi od 1 do 5 mm, jednak
w zaleznoSci od potrzeb, jednorazowo mozna naktadac warstwe
0 znacznie wigkszej grubosci, o ile pozwoli na to konsystencja zaprawy.
Przy naktadaniu warstw cienszych niz 1 mm zachodzi ryzyko odparowania
wody zanim zakonczy sie reakcja wigzania, a co za tym idzie gfadz nie
uzyska wiasciwosci nosnych pod powtoki malarskie lub tapety. Podczas
wigzania i wysychania nie kurczy sie.

PRZYGOTOWANIE POD£0ZA

Produkt przewidziany jest do stosowania bez gruntowania na wszelkie
typowe podtoza budowlane, jak: tynki wapienne, cementowe i gipsowe,
bloczki gipsowe, beton, gazobeton, ptyty g-k oraz trwate powtoki
malarskie z farby emulsyjnej, ftalowej i olejnej. Wczesniejsze moczenie
podtoza nie jest zalecane. Przed przystapieniem do pracy nalezy usungc
pyt, obsypujace sie stare warstwy oraz nietrwate powtoki malarskie, jak
farba wapienna czy klejowa. Brud, ttuszcz oraz sadze nalezy zmyé woda
pod ciSnieniem lub detergentami.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywac wytgcznie czystej wody, najlepiej
pitnej o temperaturze od +5 do +30°C w proporcjach 04 | wody na
1 kg spoiwa. Zaprawe mozna miesza¢ recznie lub mechanicznie
uzywajac mieszadet elektrycznych. W przypadku recznego mieszania
suchy produkt nalezy wsypywac do wody, tak aby porcje produktu
same namakaty i opadaty na dno. Czynno$¢ nalezy kontynuowac, az
do wchtonigcia catej wody. Po dokfadnym wymieszaniu zaprawa jest
gotowa do uzycia.

W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt nalezy
jednorazowo wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody i nie czekajac az
namoknie, doktadnie wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej masy. Na
poczatku mieszania zaprawa jest rzadsza, co utatwia mieszanie. Po
okoto 1 min. od momentu wsypania produktu do wody zaczyn gestnieje.
Po dalszych 2-3 min. gestos¢ zaprawy osigga ostateczng konsystencje.
W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt gestej zaprawy nalezy
doda¢ odpowiednig ilos¢ suchego produktu lub wody i ponownie
wymieszac. Czynno$C korygowania gestosci mozna przeprowadzic
najwyzej w ciggu pierwszych 10 minut. Zaprawe nalezy przygotowywac
wytgcznie w nierdzewnych naczyniach pozbawionych resztek
Zwigzanego gipsu.

TECHNOLOGIA PRACY

Zalecang technologig wygtadzania jest szlifowanie na sucho. Technologia
ta polega na jednorazowym lub dwukrotnym natozeniu gtadzi na mokro,
a po catkowitym wyschnieciu powierzchni zeszlifowaniu nieréwnosci
papierem $ciernym lub gabkg do szlifowania nr 80-120. Wyszlifowang
warstwe gtadzi, jezeli nadal nie jest idealnie rowna, nalezy odpylic,
uzupetni¢ miejscowo rzadszg zaprawg, poczekaC az zwigze, wyschnie
i ponownie wyszlifowa¢ drobniejsza gabkg nr 180-240. Zeszlifowana
i odpylona powierzchnia moze mie¢ wiele drobnych dziurek, ktore
sg efektem obecnosci pecherzykéw powietrza w zaprawie. Nalezy je
wypetnic rzadka zaprawg rozprowadzong na catej powierzchni “na ostro”,
tzn. trzymajac pace pod duzym katem w stosunku do powierzchni.
Gotowa gfadz gipsowa uzyta na catej powierzchni nie wymaga
gruntowania przed malowaniem. Gruntowanie wskazane jest jedynie dla
wyréwnania réznego stopnia chtonnosci farby przez powierzchnig gtadzi
i inne sasiadujgce podtoza.

UWAGA: W przypadku nakfadania cienkich warstw nie wolno dopusci¢ do
wyschnigcia natozonego produktu przed uptywem czasu wigzania. Do
wszelkich mokrych prac nalezy uzywac¢ czystych narzedzi z nierdzewnej
stali, a do szlifowania siatek sciernych. Mokre prace nalezy wykonywac
w temperaturze od +5 do +30°C.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w trzywarstwowe papierowe worki wentylowe
z jedng warstwg przeciwwilgociowa. Nalezy go przechowywa¢ w suchych
warunkach i w nieotwartych, oryginalnych opakowaniach w temperaturze
do 0 do +40°C. Palety mozna skfadowac jedng na drugg maksymalnie
w trzech warstwach.

GWARANCJE

W okresie 12 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu
producent gwarantuje normowe wiasciwosci produktu, o ile stosowany
jest zgodnie z przeznaczeniem i ogolnie przyjetg sztukg budowlang
oraz sktadowany jest wedtug ww. zalecen. Produkt posiada Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Poczatek wigzania 90 min.

Zawarto$¢ spoiwa gipsowego mnigj niz 50 % masy
Reakcja na ogien klasa Al
WytrzymatoS¢ na zginanie 210 N/mm?
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 220 N/mm?
Przyczepnos¢ do podtoza betonowego 09 N/mm?

Wagowe proporcje wody do produktu 041

Wydajno$ce Tkg/dm? zaprawy
Zuzycie przy warstwie 1 mm ok. 1kg/m?
Zgodno$¢ z norma europejska EN 13279-1:2008
Temperatura aplikacji od +5°C do +30°C
Szlifowanie reczne



Diala

GtADZ
GIPSOWA

SUPER FINISZ

Gtadz gipsowa SUPER FINISZ Gt-120 jest suchg mieszanky gipsowa
do zastosowan wewnetrznych przewidziang do samodzielnego
przygotowania bezposrednio przed zastosowaniem poprzez
wymieszanie z woda.

PRZEZNACZENIE

Produkt stuzy do wykonywania wewnetrznych gtadzi gipsowych pod
powtoki malarskie i tapety. Przewidziany jest do stosowania w technologii
szlifowania nieréwnosci na sucho. Stuzy réwniez do wypetniania ubytkow
i peknig¢ w tynkach.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowa¢ na metale, szkto, tworzywa sztuczne,
materiaty drewnopochodne, na bardzo gtadkie prefabrykaty betonowe
oraz do montazu i tgczenia ptyt gipsowo-kartonowych. Niewskazane jest
rowniez stosowanie go na podtoza zawilgocone, objete korozjg biologiczng
oraz takie, w ktorych nie zakonczyty sie procesy wigzania innych spoiw
mineralnych. Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach
podlegajacych statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktdrych
wilgotnos¢ powietrza na state przekracza 70%. Okresowa zwigkszona
wilgotnos¢ w kuchniach i tazienkach nie jest szkodliwa.

WrASCIWOSCI

Kolor biaty

Czas wigzania

Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momentu zmieszania
z wodg w temperaturze +20°C i przy stosunku wody do spoiwa 1:2 wynosi
okoto 15 godziny. Nizsza temperatura oraz wieksza ilo$¢ wody zarobowe;j
wydtuza czas wigzania, natomiast wyzsza temperatura oraz mniejsza
ilos¢ wody czas wigzania skraca. W temperaturze ponizej +5°C reakcja
wigzania niemal catkowicie ustaje.

UWAGA: Po uptywie 15 godziny od momentu zmieszania z wodqg zaprawa
moze by¢ jeszcze migkka i wydawac sig niezwigzana, jednak po tym czasie
produkt nie nadaje sie do dalszego stosowania. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze po wyschnigciu doprowadzi¢ do spekania powierzchni lub
utraty wewnetrznej spojnosci gtadzi.

Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwo$¢ wyréwnywania i poprawiania zaprawy
natozonej na podtoze uzalezniony jest od chtonnosci podtoza oraz
grubosci natozonej warstwy - wynosi srednio okoto 15 min. Gdy warstwa
gtadzi jest cienka, a podtoze bardzo chtonne czas ten moze skrocic sie
do 2-3 min., natomiast w przypadku kilkumilimetrowej warstwy natozonej
na niechtonne podtoze czas otwarty pracy wydtuza sie praktycznie do
momentu rozpoczecia reakcji wigzania.

Czas wysychania

Czas wysychania zwigzanego produktu zalezy od grubosci warstwy,
temperatury otoczenia oraz warunkow przewietrzania. Warstwa
grubosci 1 mm w wentylowanych pomieszczeniach przy temp. +20°C
wysycha w ciggu 2-3 godzin. Gdy warstwa gtadzi ma kilka milimetrow,

a temperatura otoczenia jest niska, czas ten moze przedtuzy¢ sie do kilku
dni. W skrajnych przypadkach przy braku wentylacji i wysokiej wilgotnosci
powietrza gtadz nie wysycha w ogole.

Wytrzymatosé

Warstwa gtadzi gipsowej uzyskuje petng wytrzymatosc i przyczepnosc
dopiero po prawidtowym zakonczeniu procesu wigzania i catkowitym
wyschnigciu zaprawy. Zanim wyschnie moze by¢ miegkka i sprawiac
wrazenie nie w petni zwigzanej. Podobnie jak wszystkie spoiwa gipsowe,
Zwigzana zaprawa, ale jeszcze mokra ma ok. 30% wytrzymatosci 0sigganej
po wyschnieciu.

Grubos¢ warstwy

Zalecana grubos¢ gtadzi gipsowych wynosi od 1 do 5 mm, jednak
w zaleznosci od potrzeb, jednorazowo mozna naktada¢ warstwe
0 znacznie wigkszej grubosci, o ile pozwoli na to konsystencja zaprawy.
Przy nakfadaniu warstw cienszych niz 1 mm zachodzi ryzyko odparowania
wody zanim zakonczy sie reakcja wigzania, a co za tym idzie gtadz nie
uzyska wiasciwosci nosnych pod powtoki malarskie lub tapety. Podczas
wigzania i wysychania gtadz nie kurczy sie.

PRZYGOTOWANIE POD£0ZA

Produkt przewidziany jest do stosowania bez gruntowania na wszelkie
typowe podtoza budowlane, jak: tynki wapienne, cementowe i gipsowe,
bloczki gipsowe, beton, gazobeton, ptyty g-k oraz trwate powtoki
malarskie z farby emulsyjnej, ftalowej i olejnej. Wczesniejsze moczenie
podtoza nie jest zalecane. Przed przystapieniem do pracy nalezy usungé
pyt, obsypujace sie stare warstwy oraz nietrwate powtoki malarskie, jak
farba wapienna czy klejowa. Brud, ttuszcz oraz sadze nalezy zmy¢ woda
pod cisnieniem lub detergentami.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywa¢ wytacznie czystej wody, najlepiej
pitnej, o temperaturze od +5°C do +30°C w proporcjach 04 | wody
na 1 kg spoiwa. Zaprawg mozna miesza¢ recznie lub mechanicznie
uzywajac mieszadet elektrycznych. W przypadku recznego mieszania
suchy produkt nalezy wsypywa¢ do wody, tak aby porcje produktu
same namakaty i opadaty na dno. Czynno$¢ nalezy kontynuowac, az
do wchtonigcia catej wody. Po doktadnym wymieszaniu zaprawa jest
gotowa do uzycia.

W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt nalezy jednorazowo
wsypac¢ do odmierzonej ilosci wody i nie czekajgc az namoknie, doktadnie
wymieszaé do uzyskania jednorodnej masy. Na poczatku mieszania
zaprawa jest rzadsza, co utatwia mieszanie. Po okoto 1 min. od momentu
wsypania produktu do wody zaczyn gestnieje. Po dalszych 2-3 min. gestosc
zaprawy 0Sigga ostateczng konsystencje. W przypadku otrzymania
zbyt rzadkiej lub zbyt gestej zaprawy nalezy dodac¢ odpowiednig ilosé
suchego produktu lub wody i ponownie wymieszac. Czynno$¢ korygowania
gestosSci mozna przeprowadziC najwyzej w ciggu pierwszych 10 minut.
Zaprawe nalezy przygotowywaC wytgcznie w nierdzewnych naczyniach
pozbawionych resztek zwigzanego gipsu.

TECHNOLOGIA PRACY

Zalecang technologig wygtadzania jest szlifowanie na sucho. Technologia
ta polega na jednorazowym lub dwukrotnym natozeniu gtadzi na mokro,
a po catkowitym wyschnieciu powierzchni zeszlifowaniu nieréwnosci
siatkg do szlifowania lub ggbkg nr 80-120. Wyszlifowang warstwe gtadzi,
jezeli nadal nie jest idealnie réwna, nalezy odpylic, uzupetni¢ migjscowo
rzadszg zaprawg, poczekac az zwigze, wyschnie i ponownie wyszlifowac
drobniejszg siatkg lub gabka do szlifowania nr 180-240. Zeszlifowana
i odpylona powierzchnia moze mie¢ wiele drobnych dziurek, ktore
sg efektem obecnosci pecherzykéw powietrza w zaprawie. Nalezy je
wypetnic rzadkg zaprawa rozprowadzong na catej powierzchni “na ostro”,
tzn. trzymajac pace pod duzym katem w stosunku do powierzchni.
Gotowa gfadz gipsowa uzyta na catej powierzchni nie wymaga
gruntowania przed malowaniem. Gruntowanie wskazane jest jedynie dla
wyréwnania réznego stopnia chtonnosci farby przez powierzchnie gtadzi
i inne sasiadujgce podtoza.

UWAGA: W przypadku nakfadania cienkich warstw nie wolno dopusci¢ do
wyschnigcia natozonego produktu przed uptywem czasu wigzania. Do
wszelkich mokrych prac nalezy uzywac czystych narzedzi z nierdzewnej
stali, a do szlifowania siatek sciernych. Mokre prace nalezy wykonywac
w temperaturze od +5 do +30°C.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w trzywarstwowe papierowe worki wentylowe
z jedng warstwa przeciwwilgociowa. Nalezy go przechowywa¢ w suchych
warunkach i w nieotwartych, oryginalnych opakowaniach w temperaturze
do 0 do +40°C. Palety mozna sktadowac jedng na drugg maksymalnie
w trzech warstwach.

GWARANCJE

W okresie 12 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu
producent gwarantuje normowe wiasciwosci produktu, o ile stosowany
jest zgodnie z przeznaczeniem i ogolnie przyjetg sztukg budowlang
oraz sktadowany jest wedtug ww. zalecen. Produkt posiada Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Poczatek wigzania 90 min.

Zawarto$¢ spoiwa gipsowego mnigj niz 50 % masy
Reakcja na ogien klasa Al
WytrzymatoS¢ na zginanie 210 N/mm?
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 220 N/mm?
Przyczepnos¢ do podtoza betonowego 09 N/mm?

Wagowe proporcje wody do produktu 041

Wydajno$c Tkg/dm? zaprawy
Zuzycie przy warstwie 1 mm ok. 1kg/m?
Zgodno$¢ z norma europejska EN 13279-1:2008
Temperatura aplikacji od +5°C do +30°C
Szlifowanie reczne



Diala

GtADZ

GIPSOWA
MASZYNOWA

Gtadz gipsowa MASZYNOWA Gv-10 jest sucha mieszankg gipsowg do
zastosowan wewnetrznych przewidziang do samodzielnego przygotowania.
Dzigki specjalnie dobranym sktadnikom, ktorych zastosowanie skutkuje
wydtuzonym czasem wigzania, gtadz doskonale nadaje sie do aplikacji za
pomoca agregatu, ale z powodzeniem mozna jg réwniez naktadac recznie.
Podwyzszona wytrzymatos$¢ obliguje zastosowanie maszynowego szlifowania
jako polecanej metody wykanczania powierzchni gtadzi Gv-10.

PRZEZNACZENIE
Produkt stuzy do wykonywania metodg natryskowa lub reczng wewnegtrznych
gtadzi gipsowych pod powtoki malarskie i tapety. Mozna go réwniez uzywac do
wypetniania ubytkéw i peknig¢ w tynkach. Gv-10 przeznaczony jest do szlifowania
mechanicznego.

PRZECIWWSKAZANIA

Nie stosowaC na metale, szkfo, tworzywa sztuczne, materiaty drewnopochodne
oraz na bardzo gtadkie prefabrykaty betonowe. Niewskazane jest réwniez
stosowanie go na podtoza zawilgocone, objete korozjg biologiczng oraz takie,
w ktorych nie zakonczyty sie procesy wigzania innych spoiw mineralnych.
Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach podlegajacych statemu
zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktorych wilgotno$¢ powietrza na state
przekracza 70%. Okresowa zwigkszona wilgotno$¢ w kuchniach i fazienkach nie
jest szkodliwa.

WEASCIwoSCI

Kolor biaty

Czas wigzania

Czas wigzania, czyli czas przydatno$ci do uzycia od momentu zmieszania z woda,
zalezy od temperatury otoczenia oraz ilosci wody uzytej do zarobienia zaprawy. Dla
Gv-10 czas ten zostat wydtuzony w stosunku do typowych gtadzi gipsowych w celu
poprawy komfortu naktadania gtadzi metoda natryskowa i wynosi okoto 120 minut
- w temperaturze +20°C i przy stosunku wody do spoiwa 1:2. Nizsza temperatura
oraz wigksza iloS¢ wody zarobowej wydtuza czas wigzania, natomiast wyzsza
temperatura oraz mniejsza ilo$¢ wody czas wigzania skraca. W temperaturze
ponizej 5°C reakcja wigzania niemal catkowicie ustaje.

Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwoSC wyréwnywania i poprawiania zaprawy
natozonej na podtoze uzalezniony jest od chtonnosci podtoza oraz grubosci
natozonej warstwy - wynosi $rednio okoto 25 min. Gdy warstwa gtadzi jest cienka,
a podtoze bardzo chtonne czas ten moze skroci¢ sig do 2-3 min, natomiast
w przypadku kilkumilimetrowej warstwy natozonej na niechtonne podtoze czas
otwarty pracy wydtuza sig praktycznie do momentu rozpoczecia reakcji wigzania.

Czas wysychania

Czas wysychania zwigzanego produktu zalezy od grubosci warstwy,
temperatury otoczenia oraz warunkow przewietrzania. Warstwa grubosci 1 mm
w wentylowanych pomieszczeniach przy temp. +20°C wysycha w ciggu 2-3 godzin.
Gdy warstwa gtadzi ma kilka milimetréw, a temperatura otoczenia jest niska,
czas ten moze przedtuzy¢ sie do kilku dni. W skrajnych przypadkach przy braku
wentylacji i wysokiej wilgotnosci powietrza gtadz nie wysycha w ogole.

Grubos¢ warstwy
Zalecana grubos¢ naktadania Gtadzi Maszynowej wynosi od 1 do 5 mm, jednak
w zaleznosci od potrzeb, jednorazowo mozna naktada¢ warstwe o znacznie

wigkszej grubosci, o ile pozwoli na to konsystencja zaprawy. Przy naktadaniu
warstw cienszych niz 1 mm zachodzi ryzyko odparowania wody zanim zakonczy
sie reakcja wigzania, a co za tym idzie gtadz nie uzyska wtasciwosci nosnych.

Wytrzymatosé

Produkt uzyskuje petng wytrzymatos¢ i przyczepnos¢ dopiero po prawidtowym
zakonczeniu procesu wigzania i catkowitym wyschnigciu zaprawy. Zaprawa zanim
wyschnie moze by¢ migkka i sprawiaC wrazenie nie w petni zwigzanej. Podobnie
jak wszystkie spoiwa gipsowe, zwigzana zaprawa, ale jeszcze mokra ma ok. 30%
wytrzymatosci osigganej po wyschnieciu. Podczas wigzania i wysychania gtadz
nie kurczy sie.

PRZYGOTOWANIE POD£OZA

Produkt przewidziany jest do stosowania bez gruntowania na wszelkie typowe
podtoza budowlane, jak: tynki wapienne, cementowe i gipsowe, bloczki gipsowe,
beton, gazobeton, ptyty g-k oraz trwate powtoki malarskie z farby emulsyjnej,
ftalowej i olejnej. Wczesniejsze moczenie podfoza nie jest zalecane. Przed
przystgpieniem do pracy nalezy usungC pyt, obsypujace sie stare warstwy oraz
nietrwate powtoki malarskie, jak farba wapienna czy klejowa. Brud, ttuszcz oraz
sadze nalezy zmy¢ woda pod ci$nieniem lub detergentami.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywaC wytgcznie czystej wody, najlepiej pitnej,
o0 temperaturze od +5°C do +30°C w proparcjach 0,5 | wody na 1kg spoiwa. Zaprawe
mozna miesza¢ recznie lub mechanicznie uzywajac wolnoobrotowej mieszarki
mechanicznej z mieszadtem przeznaczonym do gtadzi gipsowych. W przypadku
recznego mieszania suchy produkt nalezy wsypywa¢ do wody, tak aby porcje
produktu same namakaty i opadaty na dno. Czynno$¢ nalezy kontynuowac, az do
wchtonigcia catej wody. Po doktadnym wymieszaniu zaprawa jest gotowa do uzycia.
W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt nalezy jednorazowo
wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody i nie czekajac az namoknie, doktadnie
wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej masy. Na poczatku mieszania zaprawa
jest rzadsza, co utatwia mieszanie. Po okoto 1 min. od momentu wsypania
produktu do wody zaczyn gestnieje. Po dalszych 2-3 min. gesto$¢ zaprawy
0sigga ostateczng konsystencje. W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt
gestej zaprawy nalezy doda¢ odpowiednig ilos¢ suchego produktu lub wody
i ponownie wymiesza¢. Czynnos¢ korygowania gestosci mozna przeprowadzié
najwyzej w ciggu pierwszych 10 minut. Zaprawe nalezy przygotowywac wytgcznie
w nierdzewnych naczyniach pozbawionych resztek zwigzanego gipsu.

TECHNOLOGIA PRACY

Naktadanie gtadzi za pomocq agregatu

Do naktadania Gtadzi Gipsowej MASZYNOWE) rekomendowane s agregaty
niskoci$nieniowe o cisnieniu do 50 bar. Przy zastosowaniu agregatu o cisnieniu
wyzszym niz 50 bar istnieje duze prawdopodobienstwo, ze produkt sie zbryli lub
zwigze. To z kolei uniemozliwi rozprowadzenie gtadzi lub w konsekwencji moze
nawet doprowadzi¢ do uszkodzenia agregatu. W celu poprawnego przygotowania
mieszanki uzywanej do aplikacji mechanicznej nalezy stosowac sie do wskazowek
z pkt. "Przygotowanie zaprawy'".

Reczne naktadanie gtadzi
Gtadz Gipsowa MASZYNOWA z powodzeniem moze by¢ naktadana recznie.

Wygtadzanie na sucho
Technologia wygtadzania na sucho polega na jednorazowym lub dwukrotnym

natozeniu gtadzi na mokro. Po catkowitym wyschnieciu powierzchni szlifuje sig
nieréwnosci metoda maszynowa. Wyszlifowang warstwe gtadzi, jezeli nadal nie
jest idealnie réwna, nalezy uzupetni¢ miejscowo rzadsza zaprawa, poczekac az
zwiaze, wyschnie i ponownie wyszlifowac. Zeszlifowana i odpylona powierzchnia
moze mie¢ wiele drobnych dziurek, ktdre sg efektem obecnosci pecherzykow
powietrza w zaprawie. Nalezy je wypetni¢ rzadkg zaprawg rozprowadzong na
catej powierzchni "na ostro’, tzn. trzymajac pace pod duzym katem w stosunku
do powierzchni.

Wygtadzanie na mokro

Technologia wygtadzania na mokro polega na trzy-czterokrotnym nakfadaniu
coraz cienszych warstw, ktére za kazdym razem niwelujg coraz drobniejsze
nieréwnosci. Kolejne warstwy gtadzi powinny by¢ naktadane dopiero po zwigzaniu
poprzednigj, tj. po uptywie min. 2-3 godzin. Zaprawa na kolejne warstwy powinna
by¢ rzadsza od poprzedniej. Ostatnig warstwe nakfada sie na wyschnigtg
powierzchnig rozprowadzajac zaprawe “na ostro”, tj. trzymajac pace pod duzym
katem w stosunku do powierzchni. Metoda wygtadzania na mokro zapewnia
mocniejszg powierzchnig, mniejsze zuzycie materiatu oraz brak zapylenia.
Gotowa gfadz gipsowa uzyta na catej powierzchni nie wymaga gruntowania przed
malowaniem. Gruntowanie wskazane jest jedynie dla wyréwnania réznego stopnia
chtonnos$ci powierzchni gtadzi i innych sasiadujacych podtozy.

UWAGA: W przypadku naktadania cienkich warstw nie wolno dopusci¢ do
wyschniecia natozonego produktu przed uptywem czasu wigzania. Do wszelkich
mokrych prac nalezy uzywac czystych narzedziz nierdzewnej stali, a do szlifowania
szlifierek mechanicznych. Mokre prace nalezy wykonywa¢ w temperaturze od
+5°C do +30°C.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w opakowania 20 kg w trzywarstwowe papierowe worki
wentylowezjedngwarstwa przeciwwilgociowa. Nalezy go przechowywa¢ wsuchych
warunkach i w nieotwartych, oryginalnych opakowaniach w temperaturze od 0 do
+40°C. Palety mozna sktadowac jedng na drugg maksymalnie w trzech warstwach.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci i zgodnoS¢ z norma europejskq przez okres
do 12 miesiecy od daty produkgji, o ile jest poprawnie sktadowany i przechowywany.
Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych oraz Atest Panstwowego
Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Poczatek wigzania 120 min.

Zawartos¢ spoiwa gipsowego mnigj niz 50 % masy
Reakcja na ogien klasa A1
Wytrzymatos¢ na zginanie 210 N/mm?
Wytrzymatos¢ na sciskanie 220 N/mm?
Przyczepno$¢ do podtoza betonowego 09 N/mm?

Wagowe proporcje wody do produktu 0,51

Wydajnosé Tkg/dm? zaprawy

Zuzycie przy warstwie 1 mm ok. Tkg/mz/mm
Zgodnos$C¢ z norma europejska EN 13279-1:2008
Temperatura aplikacji od +5°C do +30°C

Szlifowanie maszynowe



Diata

GtADZ
GIPSOWO-
POLIMEROWA

PROFESSIONAL

Gtadz gipsowo-polimerowa PROFESSIONAL jest suchg prefabrykowana
mieszanka  gipsowo-polimerowg przewidziang do samodzielnego
przygotowania bezposrednio przed zastosowaniem poprzez wymieszanie
z woda. Charakteryzuje sie najwyzszg gwarancjg niezawodnosci. Podwojne
wigzanie uzupetniajacych sie spoiw zapewnia odpornos¢ na niesprzyjajace
warunki otoczenia, trudne podtoza, niektore btedy wykonawstwa oraz
gwarantuje niezawodng trwatos¢.

PRZEZNACZENIE

Produkt stuzy do wykonywania wewnetrznych gtadzi gipsowych jako podtoze
pod powtoki malarskie i tapety. Stuzy réwniez do wypetniania ubytkow i peknigé
w tynkach mineralnych.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowaC na metale, szkto i tworzywa sztuczne.
Niewskazane jest réwniez stosowanie go na podtoza zawilgocone, objete
korozjg biologiczng oraz takie, w ktdrych nie zakonczyty sie procesy wigzania
innych spoiw mineralnych. Niezalecane jest stosowanie produktu w migjscach
podlegajacych statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktorych
wilgotnos¢ powietrza na state przekracza 70%. Okresowa zwigkszona wilgotnosc
w kuchniach i fazienkach nie jest szkodliwa.

WEASCIWOSCI

Kolor biaty

Czas wigzania

Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momentu zmieszania z woda,
zalezy od temperatury otoczenia oraz ilosci wody uzytej do zarobienia zaprawy.
W temperaturze +20°C i przy stosunku wody do spoiwa 1:2 czas wigzania wynosi
okoto 15 godziny. Nizsza temperatura i wigksza iloS¢ wody zarobowej czas ten
wydtuza, natomiast wyzsza temperatura i mnigjsza ilo$¢ wody czas wigzania
skraca. W temperaturze ponizej 5°C reakcja wigzania niemal catkowicie ustaje.

Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwos¢ wyréwnywania i poprawiania zaprawy
natozonej na podtoze uzalezniony jest od chtonnoSci podtoza oraz grubosci
natozonej warstwy - wynosi Srednio okoto 20 min. Gdy warstwa gtadzi jest
cienka, a podtoze bardzo chtonne czas ten moze skrdcic sie do 3-5 min,
natomiast w przypadku kilkumilimetrowej warstwy natozonej na niechtonne
podtoze czas otwarty pracy wydtuza sig praktycznie do momentu rozpoczecia
reakcji wigzania.

Czas wysychania

Czas wysychania zwigzanego produktu zalezy od grubosci warstwy,
temperatury atoczenia oraz warunkow przewietrzania. Warstwa grubosci 1 mm
w wentylowanych pomieszczeniach przy temp. +20°C wysycha w ciggu 2-3 godzin.

Grubosc warstwy

Kombinacja obydwu spoiw pozwala na naktadanie warstw o catkowicie
dowolnej grubosci. Mozliwe jest rowniez naktadanie warstw cienszych niz1mm
bez ryzyka utraty wewnetrznej spajnosci gtadzi, jaka moze nastapic w gtadziach
gipsowych, gdy woda odparuje zanim zakonczy sie reakcja wigzania gipsu.

Produkt uzyskuje petng wytrzymatoSc i przyczepnos¢ dopiero po prawidtowym
zakonczeniu procesu zwigzania i catkowitym wyschnigciu zaprawy. Podobnie jak
wszystkie spoiwa gipsowe, zwigzana zaprawa - ale jeszcze mokra - ma okoto
30% wytrzymatosci osigganej po wyschnigciu. Podczas wigzania i wysychania
gtadz nie kurczy sie.

Elastycznosé
Dzigki polimerom, ktore nadajg warstwie gipsu elastyczno$¢, gfadz
PROFESSIONAL ma wysokg odpornosé na spekania powierzchni, zarysowania
i fuszczenie sig farby, co jest czestym nastgpstwem powstatym pod wptywem
drgan uzytkowych i naturalnych naprezen podtoza podczas eksploatacii
pomieszczen.

Odpornos$¢ na rozwarstwianie

Wyrdzniajgcg cechg gtadzi PROFESSIONAL jest niezawodnoS¢. Polega ona
na odpornosci produktu na wiele btedow wykonawstwa, matej wrazliwosci
na niesprzyjajgce warunki pogodowe i zréznicowane podtoza, a takze na
niezawodnej trwato$ci gtadzi.

Zwiekszona wytrzymatos¢

Jednoczesne wigzania spoiwa gipsowego i polimerowego podwyzsza
wytrzymatos¢ mechaniczng i przyczepno$c gtadzi do podtoza bez obnizania jej
podatnosci na szlifowanie.

Wysoki komfort pracy
Zawartos¢ spoiwa polimerowego czyni zaprawe bardziej plastyczng, stabilng
i nieklejacy sie do narzedzi.

PRZYGOTOWANIE PODtOZA

Produkt przewidziany jest do stosowania bez gruntowania na wszelkie typowe
podtoza budowlane, jak: tynki wapienne, cementowe i gipsowe, bloczki gipsowe,
beton, gazobeton, ptyty g-k oraz trwate powtoki malarskie z farby emulsyjnej,
ftalowe] i olejnej. Wezesniejsze moczenie podtoza nie jest zalecane. Przed
przystgpieniem do pracy nalezy usunac pyt, obsypujgce sie stare warstwy oraz
nietrwate powtoki malarskie, jak farba wapienna czy klejowa. Brud, ttuszcz oraz
sadze nalezy zmy¢ wodg pod cisnieniem lub detergentami.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywac wytgcznie czystej wody, najlepiej pitnej,
0 temperaturze od +5°C do +30°C w proporcjach 04 | wody na 1 kg spoiwa.
Zaprawe mozna mieszac recznie lub mechanicznie uzywajac wolnoobrotowej
mieszarki mechanicznej z mieszadtem przeznaczonym do gtadzi gipsowych.
W przypadku recznego mieszania suchy produkt nalezy wsypywa¢ do wody,
tak aby porcje produktu same namakaty i opadaty na dno. Czynnos¢ nalezy
kontynuowa¢, az do wchtoniecia catej wody. Po doktadnym wymieszaniu
zaprawa jest gotowa do uzycia.

W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt nalezy jednorazowo
wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody i nie czekajgc az namoknie, doktadnie
wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej masy. Na poczgtku mieszania zaprawa
jest rzadsza, co utatwia mieszanie. Po okoto 1 min. od momentu wsypania
produktu do wody zaczyn gestnieje. Po dalszych 2-3 min. gestos¢ zaprawy

0sigga ostateczng konsystencje. W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt
gestej zaprawy nalezy doda¢ odpowiednig iloS¢ suchego produktu lub wody
i ponownie wymieszac. Czynno$¢ korygowania gestosci mozna przeprowadzi¢
najwyzej w ciggu pierwszych 10 minut. Zaprawe nalezy przygotowywac
wytgcznie w nierdzewnych naczyniach pozbawionych resztek zwigzanego gipsu.

TECHNOLOGIA PRACY

Zalecang technologig wygtadzania jest szlifowanie na sucho. Technologia ta
polega na jednorazowym lub dwukrotnym natozeniu gtadzi na mokro, a po
catkowitym wyschnigciu powierzchni zeszlifowaniu nieréwnosci  papierem
Sciernym lub gabka nr 80-120. Wyszlifowang warstwe gtadzi, jezeli nadal nie
jest idealnie réwna, nalezy odpylic, uzupetni¢ migjscowo rzadszg zaprawa,
poczekaC az zwigze, wyschnie i ponownie wyszlifowac. Zeszlifowana i odpylona
powierzchnia moze mie¢ wiele drobnych dziurek, ktdre sg efektem obecnosci
pecherzykéw powietrza w zaprawie. Nalezy je wypetnic rzadkg zaprawa
rozprowadzong na catfej powierzchni “na ostro”, tzn. trzymajac pace pod duzym
katem w stosunku do powierzchni.

Gotowa gfadz gipsowa uzyta na catej powierzchni nie wymaga gruntowania
przed malowaniem. Gruntowanie wskazane jest jedynie dla wyréwnania
roznego stopnia chtonno$ci powierzchni gtadzi i innych sgsiadujacych podtozy.
UWAGA: Do wszelkich mokrych prac nalezy uzywaC czystych narzedzi
z nierdzewngj stali, a do szlifowania szlifierek mechanicznych. Mokre prace
nalezy wykanywa¢ w temperaturze od +5°C do +30°C.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w opakowania 20 kg w trzywarstwowe papierowe worki
wentylowe z jedng warstwa przeciwwilgociowa. Nalezy go przechowywac
w suchych warunkach i w nieotwartych, oryginalnych opakowaniach
w temperaturze od 0 do +40°C. Palety mozna sktadowa¢ jedng na drugg
maksymalnie w trzech warstwach.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci i zgodnos¢ z norma europejska przez
okres do 12 miesiecy od daty produkcji, o ile jest poprawnie sktadowany
i przechowywany. Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych oraz
Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Poczatek wigzania 90 min.
Zawarto$¢ spoiwa gipsowego mniej niz 50 % masy
Reakcja na ogien klasa Al
Wytrzymato$¢ na zginanie 210 N/mm?
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 220 N/mm?
Przyczepno$c do podtoza betonowego 09 N/mm?
Wagowe proporcje wody do produktu 041

Wydajno$e Tkg/dm? zaprawy
Zuzycie przy warstwie 1mm ok. Tkg/m?/mm
Zgodnos¢ z norma europejska EN 13279-1:2008
Temperatura aplikacji od +5°C do +30°C
Szlifowanie reczne



Diara gotgwa

GLADZ
POLIMEROWA

SUPER FINISZ

Biata gotowa gtadZz polimerowa SUPER FINISZ Dv-20 jest zaprawa
budowlang przeznaczong do wewnetrznych prac wykonczeniowych.
Pod wzgledem chemicznym stanowi mieszanke surowcow mineralnych,
dyspersji polimerowej, chemicznych dodatkow modyfikujacych oraz wody.
Ma konsystencje pasty. Proces wigzania produktu zachodzi w trakcie
odparowywania wody z zaprawy. Wigzanie jest procesem nieodwracalnym.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do wygtadzania powierzchni $cian i sufitow
wewnatrz budynkéw oraz do wypetniania drobnych rys i ubytkow. Tworzy
trwate podtoze pod powtoki malarskie oraz tapety. Dv-20 mozna stosowac na
wszelkie mineralne podtoza budowlane oraz stare powtoki malarskie, w tym
rowniez na farbe olejng i emulsyjng, o ile podtoze jest trwate, czyste i suche.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowa¢ na metale, szkto i tworzywa sztuczne.
Niewskazane jest rdwniez stosowanie go na podtoza zawilgocone, objete
korozjg biologiczng oraz takie, w ktorych nie zakonczyty sie procesy
wigzania innych spoiw mineralnych. Przed natozeniem nie nalezy moczyc
powierzchni woda, ani gruntowag niesprawdzonymi gruntami (wiecej w czesci
"Przygotowanie podtoza’). Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach
podlegajacych statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktdrych
wilgotno$¢ powietrza na state przekracza 70%. Okresowa, zwigkszona
wilgotnos¢ w kuchniach i tazienkach nie jest szkodliwa. Produktu nie nalezy
stosowac do wypetniania ubytkow gtebszych niz 3 mm.

wrAScIwosC

Kolor biaty

Elastycznos¢

Cecha charakterystyczng gtadzi polimerowych jest ogromna elastycznoSc,
ktora jest nieporéwnywalnie wigksza od najbardziej elastycznych gtadzi
gipsowych. Takie wtasciwosci zapewnia tancuchowa budowa spoiwa
polimerowego, ktdra tworzy w strukturze produktu elastyczng sie¢ powigzan.
UWAGA: Produkt osigga trwatos¢ struktury, elastycznos¢ i odpowiednia
przyczepno$¢ dopiero po catkowitym wyschnigciu.

Komfort pracy

Gtowng zaletg produktu jest gotowos¢ do natychmiastowego zastosowania
po otwarciu opakowania. Dv-20 zaleca sie uzywac prosto z wiadra bez
jakichkolwiek zabiegow przygotowawczych. Druga wazng zaletg jest
mozliwos¢ przerywania i wznawiania pracy w dowolnym momencie. Po
zakonczeniu pracy wiadro nalezy szczelnie zamknag, a po kolejnym otwarciu
produkt mozna uzywac ponownie.

Grubosc warstwy do 3 mm

Gtadz Dv-20 mozna jednorazowo naktada¢ do 3 mm grubosci. W przypadku
zastosowania grubszych warstw po wyschnieciu mogg pojawic sig spekania
powierzchni.

Czas wigzania i wysychania

Czas wigzania i wysychania uzalezniony jest od tempa odparowania wody
z zaprawy. W przypadku warstwy o grubosci 1 mm, w warunkach +20°C
i dobrego przewietrzania, zaprawa wysycha i wigze w ciggu 1-2 godzin. Nizsza
temperatura otoczenia, podwyzszona wilgotno$¢ lub brak przewietrzania
wydtuza czas wigzania i wysychania zaprawy. UWAGA: W temperaturze ponizej

+10°C proces wigzania nie zachodzi w ogdle. Pomimo odparowania wody
Zzaprawy nie nastepuje usieciowienie polimeru, a w konsekwencji produkt nie
uzyskuje wewnetrznej spojnosci i trwatosci.

Wysoka przyczepnosc bez gruntowania

Przyczepno$¢ do podtoza gtadzi Dv-20 znacznie przewyzsza wymagania
normy. Jezeli podtoze jest czyste, suche i spdjne zabieg gruntowania nie
jest potrzebny, a w przypadku niesprawdzonych gruntéw moze by¢ nawet
szkodliwy (wiecej w czesci "Przygotowanie podtoza’).

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed przystgpieniem do wygtadzania nalezy usunac z podtoza obsypujgce
sig stare warstwy, nietrwate powtoki malarskie oraz pyt powstaty po
szlifowaniu spodniej warstwy gfadzi. Brud, ttuszcz oraz sadze - jezeli
wystepujg - nalezy zmy¢ wodg pod cisnieniem lub detergentami. Produkt
nalezy naktada¢ wytacznie na podtoze trwate, czyste i suche. Zwilzanie
podtoza jest niewskazane, bowiem obniza przyczepnos¢ produktu. Jezeli
stabilno$¢ podtoza budzi watpliwosci, to nalezy do jego wzmacniania uzywac
Emulsji Gruntujacej Dk-150 Megaron. W przypadku stosowania innych gruntow
konieczne jest sprawdzenie ich jakosSci oraz wspotdziatania z gtadzig Dv-20
poprzez praktyczne proby w warunkach docelowego zastosowania.

TECHNOLOGIA PRACY

Wygtadzanie metoda szlifowania na sucho

W zaleznosci od stopnia nieréwnosci podtoza pierwszg warstwe gtadzi nalezy
naktadac o grubosci od 1do 3 mm. Po catkowitym wyschnigciu powierzchni,
wstepne szlifowanie nierownosSci nalezy wykonywac papierem lub siatka
$cierng nr 80-100. W razie koniecznosci ubytki i niedoktadnosci pierwszej
warstwy nalezy miejscowo uzupetni¢ zaprawg lub natozy¢ nastepna, ciensza
warstwe. Kolejng warstwe gtadzi mozna naktada¢ na poprzednig dopiero
po jej catkowitym wyschnigciu oraz po usunigciu pytu powstatego podczas
szlifowania. Pyt mozna réwniez zwigza¢ z podtozem poprzez zagruntowanie
Emulsja gruntujgcg Megaron Dk-150. Do zwigzywania pytu emulsje mozna
rozcienczy¢ wodg w stosunku 1:1. Do ostatecznego wyszlifowania powierzchni
nalezy uzywaC papieru lub gabki Sciernej nr 150-200. Dopuszczalna
temperatura otoczenia, pracy i podtoza wynosi od +10°C do +40°C. Przed
malowaniem konieczne jest rowniez usunigcie pytu z powierzchnilub zwigzanie
go z podtozem. Usuwajac pyt nalezy stosowaé czyste miotetki z migkkiego
wiosia, natomiast do zwigzania stosowac Emulsje gruntujgcg Megaron Dk-150.
Gruntowanie nalezy wykonywac przy uzyciu watkdw malarskich lub poprzez
natrysk. Stosowanie pedzli jest niezalecane, poniewaz mokra powtoka gtadzi
jest mniej wytrzymata i zachodzi ryzyko przetarcia powierzchni. Ponadto
grunt zmieszany z pytem po zwigzaniu moze tworzy¢ trwate nieréwnosci. Po
usunieciu pytu lub wyschnieciu gruntu gtadz jest gotowa do malowania.

Wygtadzanie metodg bezpytowa

Metoda ta, polega na natozeniu na siebie dwach - lub wigkszej liczby - coraz
cienszych warstw zaprawy w taki sposob, by kolejne warstwy stopniowo
niwelowaty nieréwnosci podtoza. W zaleznosci od stopnia nieréwnosci podtoza
pierwsza warstwe gtadzi nalezy naktadac o grubosci od 1 do 3 mm. Kolejne
warstwy mozna naktadac, gdy poprzednia uzyska odpowiednig sztywno$¢ lub
catkowicie wyschnie. Jezeli gtadz nie jest szlifowana, ani nie zostanie zapylona
w inny sposab, gruntowanie gtadzi nie jest konieczne. Ostatnig warstwe
gtadzi nalezy wyréwnac poprzez kilkakrotne wygtadzanie. Tak wykonana
gtadz po wyschnigciu gotowa jest do malowania bez potrzeby szlifowania

ani gruntowania. Do wygtadzania nalezy uzywac wytacznie narzedzi ze stali
nierdzewne;.

Naktadanie przy uzyciu watka do gtadzi

SUPER FINISZ przeznaczony jest miedzy innymi do naktadania przy
uzyciu watka do gtadzi z dosy¢ grubym i sztywnym wtosiem nylonowym,
w warstwach do 3 mm. Jeszcze mokrg powierzchnig nalezy wyréwnac
przy uzyciu noza do gtadzi ze stali nierdzewnej. Technika réwnania mokre;j
warstwy przy uzyciu noza do gtadzi eliminuje, lub znaczaco ogranicza
etap szlifowania powierzchni po wyschnieciu. W zaleznosci od swoich
preferencji, warunkow panujgcych w danym pomieszczeniu mozna do
masy Dv-20 dolac¢ do 300 ml wody na 20 kg produktu.

Naktadanie metoda natryskowa

Gtadz Dv-20 przewidziana jest réwniez do maszynowego natrysku na
podtoze. Do tego celu wymagany jest specjalistyczny sprzet tynkarski
oraz profesjonalna obstuga. W przypadku, gdy zbyt gesta konsystencja
zaprawy nie pozwala na samoczynne zasysanie przez pompe nalezy
zaprawe rozmieszac przy uzyciu wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej
Z mieszadtem przeznaczonym do gtadzi. W zalezno$ci od rodzaju agregatu
mozna dola¢ od 100 do 400 ml wody na 20 kg gtadzi. Dolewanie zbyt duzej
iloSci wody do zaprawy jest niewskazane, bowiem niekorzystnie zmienia to
wtasciwosci zaprawy, w tym rowniez obniza jej przyczepnos¢. Pozostate
etapy pracy nalezy wykonywac wyzej opisang metoda szlifowania na sucho
lub bezpytowego wygtadzania.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w plastikowe wiadra 20, 5 i 15 kg. UWAGA: Produkt
nalezy przechowywac i transportowa¢ w temperaturze od 0° do +40°C.
Sktadowanie lub transport w niewtasciwych warunkach moze doprowadzié
do rozwarstwienia lub zgranulowania zaprawy. Jezeli do tego dojdzie, zaprawa
nadal zachowuje swoje wtasciwoSci w zakresie wymogéw normowych,
jednak dla zachowania komfortu pracy konieczne jest jej wymieszanie przed
zastosowaniem.

UWAGA: Spietrzanie palet jest zabronione. Nieprzestrzeganie tego zakazu
grozi utratg sztywnosci wiader, przewréceniem sie spietrzonych palet
i w konsekwencji narazeniem towaru na zniszczenie, a przebywajgcych
w poblizu ludzi na utrate zycia.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci i zgodnos¢ z normg europejskg przez
okres do 12 miesigcy od daty produkcji, o ile jest poprawnie sktadowany
i przechowywany. Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych oraz
Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE
Konsystencja tiksotropowa pasta
Przyczepno$c do podtoza =03 MPa

Reakcja na ogien klasa A2 - s1,d0

Wydajnosc¢ przy warstwie 1mm ok. 2 kg/m?

Maksymalna grubo$c¢ jednej warstwy Smm

Zgodnosc z norma europejska EN 13963:2005; EN 15824:2017,

EN 13963:2005/AC:2006
Ciezar wtasciwy 165 kg/!
Temperatura aplikacji od +10°C do +40°C



Jasnoszarg

GLADZ

POLIMEROWA
FINISZ

Jasnoszara gtadz polimerowa FINISZ Dv-21 jest zaprawg budowlanag
przeznaczong do wewnetrznych prac wykonczeniowych. Pod wzgledem
chemicznym stanowi mieszanke surowcow mineralnych, dyspersji
polimerowej, chemicznych dodatkow modyfikujagcych oraz wody. Ma
konsystencje pasty. Proces wigzania produktu zachodzi w trakcie
odparowywania wody z zaprawy. Wigzanie jest procesem nieodwracalnym.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do wygtadzania powierzchni $cian i sufitow wewnatrz
budynkéw oraz do wypetniania drobnych rys i ubytkow. Tworzy trwate podtoze
pod powtoki malarskie oraz tapety. Dv-21 mozna stosowac na wszelkie mineralne
podtoza budowlane oraz stare powtoki malarskie, w tym rowniez na farbe olejng
i emulsyjng, o ile podtoze jest trwate, czyste i suche.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowaC na metale, szkto i tworzywa sztuczne. Niewskazane
jest rowniez stosowanie go na podtoza zawilgocone, objete korozja biologiczng
oraz takie, w ktorych nie zakonczyty sie procesy wigzania innych spoiw
mineralnych. Przed natozeniem nie nalezy moczy¢ powierzchni wodg, ani
gruntowac niesprawdzonymi gruntami (wiecej w czesci "Przygotowanie podtoza”).
Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach podlegajgcych statemu
zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktorych wilgotno$¢ powietrza na state
przekracza 70%. Okresowa, zwigkszona wilgotno$¢ w kuchniach i tazienkach nie
jest szkadliwa. Produktu nie nalezy stosowac do wypetniania ubytkow gtebszych
niz 3 mm.

wASciwoscl

Kolor jasnoszary

Elastycznos¢

Cecha charakterystyczng gtadzi polimerowych jest ogromna elastycznoSc, ktdra
jest nieporéwnywalnie wigksza od najbardziej elastycznych gtadzi gipsowych.
Takie wtasciwoSci zapewnia tancuchowa budowa spoiwa polimerowego, ktéra
tworzy w strukturze produktu elastyczng sie¢ powigzan. UWAGA: Produkt
0sigga trwatose struktury, elastyczno$¢ i odpowiednig przyczepnosé dopiero po
catkowitym wyschnigciu.

Komfort pracy

Gtowng zaletg produktu jest gotowos¢ do natychmiastowego zastosowania po
otwarciu opakowania. Dv-21 zaleca sig uzywac prosto z wiadra bez jakichkolwiek
zabiegow przygotowawczych. Drugg wazng zaletg jest mozliwos¢ przerywania
i wznawiania pracy w dowolnym momencie. Po zakonczeniu pracy wiadro nalezy
szczelnie zamkngg, a po kolejnym otwarciu produkt mozna uzywac ponownie.

Grubosc¢ warstwy do 3 mm

Gtadz Dv-21 mozna jednorazowo naktada¢ do 3 mm grubosci. W przypadku
zastosowania grubszych warstw po wyschnieciu mogg pojawi¢ sie spekania
powierzchni.

Czas wiazania i wysychania

Czas wigzania i wysychania uzalezniony jest od tempa odparowania wody
z zaprawy. W przypadku warstwy o grubosci 1 mm, w warunkach +20°C i dobrego
przewietrzania, zaprawa wysycha i wigze w ciggu 1-2 godzin. Nizsza temperatura
otoczenia, podwyzszona wilgotnoSc lub brak przewietrzania wydtuza czas wigzania

i wysychania zaprawy. UWAGA: W temperaturze ponizej +10°C proces wigzania
nie zachodzi w ogole. Pomimo odparowania wody z zaprawy nie nastepuje
usieciowienie polimeru, a w konsekwencji produkt nie uzyskuje wewnetrznej
spajnosci i trwatosci.

Wysoka przyczepnos¢ bez gruntowania

Przyczepno$¢ do podtoza gtadzi Dv-21 znacznie przewyzsza wymagania normy.
Jezeli podtoze jest czyste, suche i spojne zabieg gruntowania nie jest potrzebny,
a w przypadku niesprawdzonych gruntow moze by¢ nawet szkodliwy (wiecej
w czesci "Przygotowanie podtoza”).

PRZYGOTOWANIE PODt0ZA

Przed przystapieniem do wygtadzania nalezy usuna¢ z podtoza obsypujace sie
stare warstwy, nietrwate powtoki malarskie oraz pyt powstaty po szlifowaniu
spodniej warstwy gtadzi. Brud, ttuszcz oraz sadze - jezeli wystepujg - nalezy
zmy¢ woda pod ci$nieniem lub detergentami. Produkt nalezy naktada¢ wytgcznie
na podtoze trwate, czyste i suche. Zwilzanie podtoza jest niewskazane, bowiem
obniza przyczepno$¢ produktu. Jezeli stabilnos¢ podtoza budzi watpliwosci,
to nalezy do jego wzmacniania uzywa¢ Emulsji Gruntujacej Dk-150 Megaron.
W przypadku stosowania innych gruntow konieczne jest sprawdzenie ich jakosci
oraz wspotdziatania z gtadzig Dv-21 poprzez praktyczne proéby w warunkach
docelowego zastosowania.

TECHNOLOGIA PRACY

Wygtadzanie metoda szlifowania na sucho

W zaleznosci od stopnia nieréwno$ci podtoza pierwszg warstwe gtadzi nalezy
naktada¢ o grubo$ci od 1 do 3 mm. Po catkowitym wyschnigciu powierzchni,
wstepne szlifowanie nieréwno$ci nalezy wykonywa¢ papierem lub siatkg $cierng
nr 80-120. W razie koniecznosci ubytki i niedoktadnosci pierwszej warstwy nalezy
miejscowo uzupei¢ zaprawg lub natozy¢ nastepng, cienszg warstwe. Kolejng
warstwe gfadzi mozna naktada¢ na poprzednig dopiero po jej catkowitym
wyschnieciu oraz po usunigciu pytu powstatego podczas szlifowania. Pyt mozna
rowniez zwigzac z podtozem poprzez zagruntowanie Emulsjg gruntujgcg Megaron
Dk-150. Do zwigzywania pytu emulsje mozna rozcienczy¢ wodg w stosunku 1:1.
Do ostatecznego wyszlifowania powierzchni nalezy uzywa¢ papieru lub gabki
Sciernej nr 180-240. Dopuszczalna temperatura otoczenia, pracy i podtoza wynosi
od +10°C do +40°C. Przed malowaniem konieczne jest rowniez usuniecie pytu
z powierzchni lub zwigzanie go z podtozem. Usuwajac pyt nalezy stosowac czyste
miotetki z miekkiego wiosia, natomiast do zwigzania stosowa¢ Emulsje gruntujaca
Megaron Dk-150. Gruntowanie nalezy wykonywac przy uzyciu watkow malarskich
lub poprzez natrysk. Stosowanie pedzli jest niezalecane, poniewaz mokra
powtoka gtadzi jest mniej wytrzymata i zachodzi ryzyko przetarcia powierzchni.
Ponadto grunt zmieszany z pytem po zwigzaniu moze tworzy¢ trwate nieréwnosci.
Po usunigciu pytu lub wyschnigciu gruntu gtadz jest gotowa do malowania.

Wygtadzanie metoda bezpytowa

Metoda ta, polega na natozeniu na siebie dwdch - lub wiekszej liczby - coraz
cienszych warstw zaprawy w taki sposdb, by kolejne warstwy stopniowo
niwelowaty nieréwnosci podtoza. W zaleznosci od stopnia nieréwnosci podtoza
pierwszg warstwe gtadzi nalezy naktada¢ o grubosci od 1 do 3 mm. Kolejne
warstwy mozna nakfadaC, gdy poprzednia uzyska odpowiednig sztywno$c¢ lub
catkowicie wyschnie. Jezeli gtadz nie jest szlifowana, ani nie zostanie zapylona
w inny sposeb, gruntowanie gtadzi nie jest konieczne. Ostatnig warstwe gtadzi

nalezy wyrowna¢ poprzez kilkakrotne wygtadzanie. Tak wykonana gtadz po
wyschnigciu gotowa jest do malowania bez potrzeby szlifowania ani gruntowania.
Do wygtadzania nalezy uzywac wytgcznie narzedzi ze stali nierdzewne;.

Naktadanie przy uzyciu watka do gtadzi

FINISZ przeznaczony jest miedzy innymi do naktadania przy uzyciu watka do
gtadzi z dosy¢ grubym i sztywnym wtosiem nylonowym, w warstwach do 3 mm.
Jeszcze mokra powierzchnig nalezy wyréwnac przy uzyciu noza do gfadzi ze
stali nierdzewnej. Technika réwnania mokrej warstwy przy uzyciu noza do
gtadzi eliminuje, lub znaczaco ogranicza etap szlifowania powierzchni po
wyschnigciu. W zalezno$ci od swoich preferenciji, warunkéw panujacych w danym
pomieszczeniu mozna do masy Dv-21 dola¢ do 200 ml wody na 17 kg produktu.

Naktadanie metoda natryskowa

Gtadz Dv-21 przewidziana jest réwniez do maszynowego natrysku na podtoze.
Do tego celu wymagany jest specjalistyczny sprzet tynkarski oraz profesjonalna
obstuga. W przypadku, gdy zbyt gesta konsystencja zaprawy nie pozwala na
samoczynne zasysanie przez pompe nalezy zaprawe rozmieszaC przy uzyciu
wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej z mieszadtem przeznaczonym do
gtadzi. W zaleznosci od rodzaju agregatu mozna dola¢ 300 ml wody na 17 kg
gtadzi. Dolewanie zbyt duzej ilosci wody do zaprawy jest niewskazane, bowiem
niekorzystnie zmienia to wiasciwosci zaprawy, w tym rowniez obniza jej
przyczepno$c. Pozostate etapy pracy nalezy wykonywac wyzej opisang metoda
szlifowania na sucho lub bezpytowego wygtadzania.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w plastikowe wiadra 17 kg. UWAGA: Produkt nalezy
przechowywac i transportowac w temperaturze od 0° do +40°C. Sktadowanie lub
transport w niewfasciwych warunkach moze doprowadzi¢ do rozwarstwienia lub
zgranulowania zaprawy. Jezeli do tego dojdzie, zaprawa nadal zachowuje swoje
wiasciwosci w zakresie wymogéw normowych, jednak dla zachowania komfortu
pracy konieczne jest jej wymieszanie przed zastosowaniem.

UWAGA: Spietrzanie palet jest zabronione. Nieprzestrzeganie tego zakazu grozi
utratg sztywnosci wiader, przewrdceniem sie spietrzonych palet i w konsekwencji
narazeniem towaru na zniszczenie, a przebywajgcych w poblizu ludzi na utrate zycia.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci i zgodno$¢ z norma europejskq przez okres
do 12 miesiecy od daty produkcji, 0 ile jest poprawnie sktadowany i przechowywany.
Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych oraz Atest Panstwowego
Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Konsystencja tiksotropowa pasta

Przyczepno$¢ do podfoza =03 MPa

Reakcja na ogien klasa A2 - s1,d0

Wydajnos¢ przy warstwie 1 mm ok. 2 kg/m?

Maksymalna grubosc jednej warstwy Smm

Zgodnos¢ z norma europejska EN 13963:2005; EN 15824:2017;
EN 13963:2005/AC:2006

Ciezar wtasciwy 165 kg/!

Temperatura aplikacji od +10°C do +40°C



Diara gotgwa

GLADZ
POLIMEROWA

LEKKA

Biata gotowa gtadz polimerowa LEKKA Dv-25 jest zaprawg budowlana
przeznaczong do wewnetrznych prac wykonczeniowych. Zawiera
dodatek ultralekkich mikrosfer, dzigki ktorym jest o okoto 40% lzejsza
od innych standardowych gotowych gtadzi. Ma konsystencje gtadkiej,
puszystej pasty, bardzo przyjemnej w naktadaniu i obrébce. Proces
wigzania produktu zachodzi w trakcie odparowywania wody z zaprawy.
Wiazanie jest procesem nieodwracalnym.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do wygtadzania powierzchni $cian i sufitow
wewnatrz budynkéw oraz do wypetniania drobnych rys i ubytkdw
nieprzekraczajgcych 3 mm. Tworzy trwate podtoze pod powtoki
malarskie oraz tapety. Dv-25 mozna stosowaC na wszelkie mineralne
podtoza budowlane oraz stare powtoki malarskie, a takze na podtoza
drewnopochodne i odksztatcalne jak ptyty g-k czy 0SB, o ile podtoze jest
trwate, czyste i suche.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowa¢ na metale, szkto i tworzywa sztuczne.
Niewskazane jest rowniez stosowanie go na podtoza zawilgocone, objete
korozjg biologiczng oraz takie, w ktérych nie zakonczyty sie procesy
wigzania innych spoiw mineralnych. Przed natozeniom nie nalezy moczy¢
powierzchni woda, ani gruntowaG niesprawdzonymi gruntami (wiecej
w czgsci "Przygotowanie podtoza’). Niezalecane jest stosowanie produktu
w miejscach podlegajacych statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach,
w ktorych wilgotnoS¢ powietrza na state przekracza 70%. Okresowa,
zwigkszona wilgotno$¢ w kuchniach i tazienkach nie jest szkodliwa.
Produktu nie nalezy stosowac do wypetniania ubytkow gtebszych niz 3 mm.

wiaSciwoscl

Kolor biaty

Lekkosc i tatwos¢ aplikacji

Dzieki zastosowaniu lekkich wypetniaczy sferycznych, ciezar wtasciwy
zostat zredukowany o ok. 40 % w poréwnaniu do typowych gtadzi gotowych,
co przektada sie na komfort pracy i transportu.

Elastycznosc

Cecha charakterystyczng gtadzi polimerowych jest ogromna elastycznosc,
ktora jest nieporéwnywalnie wieksza od najbardziej elastycznych gtadzi
gipsowych. Takie wtasciwosci zapewnia fancuchowa budowa spoiwa
polimerowego, ktora tworzy w strukturze produktu elastyczng sie¢
powigzan. UWAGA: Produkt osigga trwato$C struktury, elastycznosé
i odpowiednig przyczepnos¢ dopiero po catkowitym wyschnigciu oraz
zakonczeniu procesu wigzania.

Komfort pracy
Dzigki ultralekkim wypetniaczom gtadz jest szczegdlnie plastyczna
w nakfadaniu i przyjazna w obrobce. Cechuje jg fatwo$¢ szlifowania

potgczona z niewielky iloscig pytu towarzyszacego tej czynnosci. Duzg zaletg
produktu jest gotowo$C do natychmiastowego zastosowania po otwarciu
opakowania. Dv-25 zaleca sie uzywac prosto z wiadra bez jakichkolwiek
zabiegOw przygotowawczych. Wazng zaletg jest tez mozliwo$¢ przerywania
i wznawiania pracy w dowolnym momencie. Po zakonczeniu pracy wiadro
nalezy szczelnie zamkngc, a po kolejnym otwarciu produkt mozna uzywac
ponownie.

Grubo$¢ warstwy do 3 mm

Gtadz Dv-25 mozna jednorazowo naktadac do 3 mm grubosci. W przypadku
zastosowania grubszych warstw po wyschnigciu mogg pojawi¢ sie
spekania powierzchni.

Czas wigzania i wysychania

Czas wigzania i wysychania uzalezniony jest od tempa odparowania wody
z zaprawy. W przypadku warstwy o grubosci 1 mm, w warunkach +20°C
i dobrego przewietrzania, zaprawa wysycha i wigze w ciggu 1-2 godzin. Nizsza
temperatura otoczenia, podwyzszona wilgotnosc lub brak przewietrzania
wydtuza czas wigzania i wysychania zaprawy. UWAGA: W temperaturze
otoczenia i podtoza ponizej +10°C proces wigzania nie zachodzi w ogole.
Pomimo odparowania wody z zaprawy nie nastepuje usieciowienie
polimeru, a w konsekwencji produkt nie uzyskuje wewnetrznej spojnosci
i trwatosci.

Wydajnos¢é

Wzrost wydajnosci 0 ok. 35% przekfada sie na wydajnos¢ opakowania
10 litréw zblizong do opakowania 20 kg typowej gotowej gtadzi polimerowe;.
Dodatkowo na wydajnos¢ ma wptyw idealna biel gtadzi Dv-25, ktora
jednoczesnie poprawia krycie farb.

PRZYGOTOWANIE PODt0ZA

Przed przystgpieniem do wygtadzania nalezy usungC z podtoza
obsypujgce sie stare warstwy, nietrwate powtoki malarskie oraz pyt
powstaty po szlifowaniu spodniej warstwy gtadzi. Brud, ttuszcz oraz sadze
- jezeli wystepuja - nalezy zmy¢ wodg pod ciSnieniem lub detergentami.
Produkt nalezy naktadaC wytacznie na podtoze trwate, czyste i suche.
Zwilzanie podtoza jest niewskazane, bowiem obniza przyczepnosct
produktu. Jezeli staanoso podfoza budzi watpliwosci, nalezy do jego
wzmacniania uzywac¢ Emulsji Gruntujgcej Megaron Dk-150. W przypadku
stosowania innych gruntow konieczne jest sprawdzenie ich jako$ci oraz
kompatybilnosci z gtadzig Dv-25 poprzez praktyczne proby w warunkach
docelowego zastosowania.

TECHNOLOGIA PRACY

W zaleznosci od stopnia nieréwno$ci podfoza pierwszg warstwe gtadzi
nalezy nakfadaC o grubosci od 1 do 3 mm. Po catkowitym wyschnigciu
powierzchni, wstepne szlifowanie nieréwnosci nalezy wykonywac
papierem lub siatkg Scierng nr 140-180. W razie konieczno$ci ubytki

i niedoktadnosci pierwszej warstwy nalezy miejscowo uzupetnic zaprawg
lub natozy¢ nastepna, cienszg warstwe. Kolejng warstwe gtadzi mozna
nakfadac¢ na poprzednig dopiero po jej catkowitym wyschnigciu oraz po
usunieciu pytu powstatego podczas szlifowania. Pyt mozna réwniez zwigza¢
z podtozem poprzez zagruntowanie Emulsjg gruntujgcg Megaron Dk-150.
Do zwigzywania pytu emulsje mozna rozcienczy¢ wodg w stosunku 1:1. Do
ostatecznego wyszlifowania powierzchni nalezy uzywac papieru lub ggbki
Sciernej nr 180-240. Dopuszczalna temperatura otoczenia, pracy i podtoza
wynosi od +10° do +40°C. Przed malowaniem konieczne jest réwniez
usuniecie pytu z powierzchni lub zwigzanie go z podtozem. Usuwajgc
pyt nalezy stosowac czyste miotetki z migkkiego wiosia, natomiast do
Zwigzania stosowa¢ Emulsje gruntujgcg Megaron Dk-150. Gruntowanie
nalezy wykonywac przy uzyciu watkéw malarskich lub poprzez natrysk.
Stosowanie pedzli jest niezalecane, poniewaz mokra powtoka gtadzi jest
mniej wytrzymata i zachodzi ryzyko przetarcia powierzchni. Ponadto grunt
Zmieszany z pytem po zwigzaniu moze tworzy¢ trwate nieréwnosci. Po
usunieciu pytu lub wyschnigciu gruntu gtadz jest gotowa do malowania.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produktpakowany jestw plastikowe wiadra o wadze 13kgiobjetosci10 litrow.
UWAGA: Produkt nalezy przechowywac i transportowa¢ w temperaturze
od 0° do +40°C. Sktadowanie lub transport w niewfasciwych warunkach
moze doprowadzi¢ do rozwarstwienia lub zgranulowania zaprawy. Jezeli
do tego dojdzie, zaprawa nadal zachowuje swoje wtasciwosci w zakresie
wymogow normowych, jednak dla zachowania komfortu pracy konieczne
jest jej wymieszanie przed zastosowaniem.

UWAGA: Spietrzanie palet jest zabronione. Nieprzestrzeganie tego zakazu
grozi utratg sztywnosci wiader, przewréceniem sig spigtrzonych palet
i w konsekwencji narazeniem towaru na zniszczenie, a przebywajgcych
w poblizu ludzi na utrate zycia.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci i zgodnos¢ z normg europejska
przez okres do 12 miesiecy od daty produkcji, o ile jest poprawnie
sktadowany i przechowywany. Produkt posiada Deklaracje Wiasciwosci
Uzytkowych oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Konsystencja tiksotropowa pasta
Przyczepno$é do ptyty g-k 20,25 N/mm?
Przyczepnos¢ do betonu =03 MPa

Reakcja na ogien klasa A2-s1,d0

Wydajnosc¢ przy warstwie 1mm ok. 12 kg/m?

Maksymalna grubosc jednej warstwy dmm

Zgodnos$¢ z norma europejska EN 13963:2005; EN 15824:2017;

EN 13963:2005/AC:2006
Ciezar wtasciwy 13 kg/!
Temperatura aplikacji od +10°C do +40°C



Diara gotgwa

GLADZ

POLIMEROWA
BEZPYLOWA

Biata gotowa gtadz polimerowa BEZPYEOWA Df-16 jest zaprawg budowlang
przeznaczong do wewnetrznych prac wykonczeniowych. Pod wzgledem
chemicznym stanowi mieszanke surowcow mineralnych, dyspersji
polimerowej, chemicznych dodatkow modyfikujacych oraz wody. Ma
konsystencje pasty. Proces wigzania produktu zachodzi w trakcie
odparowywania wody z zaprawy. Wigzanie jest procesem nieodwracalnym.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do bezpytowego wygtadzania powierzchni Scian
i sufitow wewnatrz budynkdéw oraz do wypetniania drobnych rys i ubytkdw.
Tworzy trwate podfoze pod powtoki malarskie oraz tapety. Df-16 mozna
stosowaC na wszelkie mineralne podtoza budowlane oraz stare powtoki
malarskie, w tym réwniez na farbe olejng i emulsyjng, o ile podtoze jest
trwate, czyste i suche.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowa¢ na metale, szkto i tworzywa sztuczne.
Niewskazane jest réwniez stosowanie go na podtoza zawilgocone, objete
korozja biologiczng oraz takie, w ktorych nie zakonczyty sie procesy wigzania
innych spoiw mineralnych. Przed natozeniem nie nalezy moczy¢ powierzchni
woda, ani gruntowa¢ niesprawdzonymi gruntami [(wiecej w czesci
"Przygotowanie podtoza"). Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach
podlegajgcych statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktorych
wilgotno$¢ powietrza na state przekracza 70%. Okresowa, zwigkszona
wilgotno$¢ w kuchniach i tazienkach nie jest szkodliwa. Produktu nie nalezy
stosowac do wypetniania ubytkow gtebszych niz 5 mm.

wiASciwoscl

Kolor biaty

Brak pytu podczas szlifowania

Ogromng zaletg gtadzi Df-16 jest mozliwos¢ uzyskania gtadkiej powierzchni
bez koniecznosci szlifowania. Szlifowanie na sucho, zalecane w przypadku
typowych gtadzi polimerowych, powoduje powstanie duzej ilosci ucigzliwego
pytu. Bezpytowe wykonywanie gtadzi metoda obrdobki na mokro, zalecane dla
gtadzi Df-16, pozwala zredukowac ilos¢ pytu do minimum.

Komfort pracy

Gtowng zaletg produktu jest takze gotowo$¢ do natychmlastowego
zastosowania po otwarciu opakowania. Df-16 zaleca sie uzywaC prosto
z wiadra bez jakichkolwiek zabiegow przygotowawczych. Kolejng wazng zaletg
jest mozliwos¢ przerywania i wznawiania pracy w dowolnym momencie. Po
zakonczeniu pracy wiadro nalezy szczelnie zamknag, a po kolejnym otwarciu
produkt mozna uzywac ponownie.

Elastycznos¢

Cechg charakterystyczng gtadzi polimerowych jest zwigkszona elastycznosc,
ktora jest nieporéwnywalnie wieksza od najbardziej elastycznych gtadzi
gipsowych. Takie wtasciwosci zapewnia tancuchowa budowa spoiwa
polimerowego, ktdra tworzy w strukturze produktu elastyczng sie¢ powigzan.
UWAGA: Produkt osigga trwatoS¢ struktury, elastycznoS¢ i odpowiednig
przyczepnosé dopiero po catkowitym wyschnigciu.

Grubos¢ warstwy do 5 mm

Gtadz Df-16 mozna jednorazowo nakfada¢ do 5 mm grubosci. W przypadku
zastosowania grubszych warstw po wyschnieciu moga pojawic sie spekania
powierzchni.

Czas wigzania i wysychania

Czas wigzania i wysychania uzalezniony jest od tempa odparowania wody
z zaprawy. W przypadku warstwy o grubosci 1 mm, w warunkach +20°C
i dobrego przewietrzania, zaprawa wysycha i wigze w ciggu 1-2 godzin. Nizsza
temperatura otoczenia, podwyzszona wilgotnos¢ lub brak przewietrzania
wydtuza czas wigzania i wysychania zaprawy. UWAGA: W temperaturze ponizej
+10°C proces wigzania nie zachodzi w ogdle. Pomimo odparowania wody
Z zaprawy nie nastepuje usieciowienie polimeru, a w konsekwencji produkt
nie uzyskuje wewnetrznej spojnosci i trwatosci.

PRZYGOTOWANIE PODt0ZA

Przed przystapieniem do wygtadzania nalezy usunac z podtoza obsypujace sie
stare warstwy, nietrwate powtoki malarskie oraz pyt powstaty po szlifowaniu
spodniej warstwy gtadzi. Brud, ttuszcz oraz sadze - jezeli wystepujg - nalezy
zmy¢ wodg pod cisnieniem lub detergentami. Produkt nalezy naktadac
wytgcznie na podioze trwate, czyste i suche. Zwilzanie podtoza jest
niewskazane, bowiem obniza przyczepnos¢ produktu. Zaleca sig gruntowanle
podtoza Emulsjg Gruntujgcqg Dk-150 Megaron. W przypadku stosowania innych
gruntow konieczne jest sprawdzenie ich jakosci oraz wspdétdziatania z gtadzig
Df-16 poprzez praktyczne proby w warunkach docelowego zastosowania.
Gruntowanie zmniejsza chtonno$¢ podfoza, a tym samym pozwala na
unikniecie zbyt szybkiego wyschnigcia gtadzi. Utatwia to proces wykonania
bezpytowej obrobki na mokro.

TECHNOLOGIA PRACY

Wygtadzanie bezpytowe metoda na mokro

Wygtadzanie nalezy rozpocza¢ od uzupetnienia ubytkow i nierownosci,
pamietajac, ze stosujac Df-16, nie moga by¢ one wigksze niz 5 mm. Nastepnie
nalezy nanie$¢ warstwe gtadzi o grubosci do 5 mm na catej gtadzonej
powierzchni i wstepnie jg wyréwnac. Po przeschnigciu, gdy naniesiony
materiat juz nie przywiera do dtoni zwilzy¢ powierzchnig poprzez spryskiwanie
woda. Wygtadza¢ bezpytowo packg z tworzywa sztucznego, styropianu
lub gabka o drobnych oczkach. Tak wykonana gtadz po wyschnigciu
gotowa jest do malowania bez potrzeby gruntowania. Dopuszczalna
temperatura otoczenia, pracy i podtoza wynosi od +10°C do +40°C.

Wygtadzanie metoda szlifowania na sucho

W zaleznosci od stopnia nieréwnosci podtoza pierwszg warstwe gtadzi nalezy
naktadac o grubosci od 1 do 5 mm. Po catkowitym wyschnieciu powierzchni,
wstepne szlifowanie nieréwnosci nalezy wykonywac papierem lub siatkg
Scierng nr 80-100. W razie koniecznosci ubytki i niedoktadno$ci pierwszej
warstwy nalezy miejscowo uzupetni¢ zaprawg lub natozy¢ nastepna, ciensza
warstwe. Kolejng warstwe gtadzi mozna nakfadac na poprzednig dopiero
po jej catkowitym wyschnieciu oraz po usunigciu pytu powstatego podczas
szlifowania. Pyt mozna rowniez zwigzac z podtozem poprzez zagruntowanie
Emulsja gruntujgcg Megaron Dk-150. Do zwigzywania pytu emulsje mozna
rozcienczy¢ wodg w stosunku 1:1. Do ostatecznego wyszlifowania powierzchni

nalezy uzywaC papieru lub gabki Sciernej nr 120-180. Dopuszczalna
temperatura otoczenia, pracy i podtoza wynosi od +10°C do +40°C. Przed
malowaniem konieczne jest rowniez usunigcie pytu z powierzchnilub zwigzanie
go z podtozem. Usuwajac pyt nalezy stosowaé czyste miotetki z migkkiego
wiosia, natomiast do zwigzania stosowac¢ Emulsje gruntujgcg Megaron Dk-150.
Gruntowanie nalezy wykonywaC przy uzyciu watkdw malarskich lub poprzez
natrysk. Stosowanie pedzli jest niezalecane, poniewaz mokra powtoka gtadzi
jest mniej wytrzymata i zachodzi ryzyko przetarcia powierzchni. Ponadto
grunt zmieszany z pytem po zwigzaniu moze tworzy¢ trwate nieréwnosci. Po
usunieciu pytu lub wyschnieciu gruntu gtadz jest gotowa do malowania.

Naktadanie metoda natryskowa

Gtadz Df-16 przewidziana jest rowniez do maszynowego natrysku na podtoze. Do
tego celu wymagany jest specjalistyczny sprzet tynkarski oraz profesjonalna
obstuga. W przypadku, gdy zbyt gesta konsystencja zaprawy nie pozwala na
samoczynne zasysanie przez pompe nalezy zaprawe rozmieszac przy uzyciu
wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej z mieszadtem przeznaczonym do
gtadzi. Dolewanie wody do zaprawy jest niewskazane, bowiem niekorzystnie
zmienia to wtasciwosci zaprawy, w tym rowniez obniza jej przyczepnosc.
Pozostate etapy pracy nalezy wykonywac wyzej opisang metoda szlifowania
na sucho lub bezpytowego wygtadzania.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w plastikowe wiadra 20 kg. UWAGA: Produkt
nalezy przechowywac i transportowa¢ w temperaturze od 0° do +40°C.
Sktadowanie lub transport w niewtasciwych warunkach moze doprowadzi¢
do rozwarstwienia lub zgranulowania zaprawy. Jezeli do tego dojdzie, zaprawa
nadal zachowuje swoje wiaSciwosci w zakresie wymogow normowych,
jednak dla zachowania komfortu pracy konieczne jest jej wymieszanie przed
zastosowaniem.

UWAGA: Spietrzanie palet jest zabronione. Nieprzestrzeganie tego zakazu
grozi utratg sztywnosci wiader, przewrdceniem sie spietrzonych palet
i w konsekwencji narazeniem towaru na zniszczenie, a przebywajacych
w poblizu ludzi na utrate zycia.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci i zgodnoS¢ z norma europejska przez
okres do 12 miesigcy od daty produkgji, o ile jest poprawnie sktadowany
i przechowywany. Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych oraz
Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE
Konsystencja tiksotropowa pasta
Przyczepnos¢ do podtoza 2 0,3 MPa

Reakcja na ogien klasa A2 - s1, d0

Wydajnos¢ przy warstwie T mm ok. 2 kg/m?

Maksymalna grubos¢ jednej warstwy 5mm

Zgodnosé z norma europe;jska EN 13963:2005; EN 15824:2017;

EN 13963:2005/AC:2006
Ciezar wtasciwy 165 kg/!
Temperatura aplikacji od +10°C do +40°C



GIPS
SZPACHLOWY

Gips szpachlowy Gs-3 jest suchg mieszanka gipsowg do zastosowan
wewnetrznych przewidziang do samodzielnego przygotowania.
Dedykowana jest gtownie do taczenia ptyt g-k z taSma wzmacniajaca
i uzupetniania ubytkow.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do tgczenia ptyt gipsowo-kartonowych
Z uzyciem tasmy wzmacniajgcej oraz do innych prac remontowych
w budownictwie. Popularne zastosowania to m.in. mocowanie naroznikow
oraz uzupetnianie peknie¢ i ubytkdw.

PRZECIWWSKAZANIA

Nie stosowaC na metale, szkto, tworzywa sztuczne, materiaty
drewnopochodne oraz na bardzo gtadkie prefabrykaty betonowe.
Niewskazane jest rowniez stosowanie produktu na podtoza zawilgocone,
objete korozjg biologiczng oraz takie, w ktorych nie zakonczyty sie procesy
wigzania innych spoiw mineralnych. Niezalecane jest stosowanie Gipsu
Szpachlowego w miejscach podlegajacych statemu zawilgoceniu oraz
w pomieszczeniach, w ktorych wilgotno$¢ powietrza na state przekracza
70%. Okresowa zwiekszona wilgotno$¢ w kuchniach i tazienkach nie jest
szkodliwa.

wrASciwoscl

Kolor jasnoszary

Czas wigzania

Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momentu zmieszania
z wodg, zalezy od temperatury otoczenia oraz ilosci wody uzytej
do zarobienia zaprawy. W temperaturze +20°C i przy stosunku wody
do spoiwa 1:2 czas wigzania wynosi okoto 60 min. Nizsza temperatura
oraz wieksza ilos¢ wody zarobowej wydtuza czas wigzania, natomiast
wyzsza temperatura oraz mniejsza iloS¢ wody czas wigzania skraca.
W temperaturze ponizej +5°C reakcja wigzania niemal catkowicie ustaje.

Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwo$¢ wyréwnywania i poprawiania zaprawy
natozonej na podfoze uzalezniony jest od chtonnosci podfoza oraz
grubosci natozonej warstwy - wynosi $rednio okoto 15 min. Gdy warstwa
gtadzi jest cienka, a podtoze bardzo chtonne czas ten moze skrocic sie
do 2-3 min., natomiast w przypadku kilkumilimetrowej warstwy natozonej
na niechtonne podtoze czas otwarty pracy wydtuza sie praktycznie do
momentu rozpoczecia reakcji wigzania.

Czas wysychania

Czas wysychania zwigzanego produktu zalezy od grubosci warstwy,
temperatury otoczenia oraz warunkow przewietrzania. Warstwa
grubosci 1 mm w wentylowanych pomieszczeniach przy temp. +20°C
wysycha w ciggu 2-3 godzin. Gdy warstwa gtadzi ma kilka milimetrow,

a temperatura otoczenia jest niska, czas ten moze przedtuzy¢ sie do kilku
dni. W skrajnych przypadkach przy braku wentylacji i wysokiej wilgotnosci
powietrza gtadz nie wysycha w ogole.

Wytrzymatosé

Produkt uzyskuje petng wytrzymatoS¢ i przyczepnos¢ dopiero po
prawidtowym zakonczeniu procesu wigzania i catkowitym wyschnigciu
zaprawy. Zaprawa zanim wyschnie moze by¢ migkka i sprawiaC wrazenie
nie w petni zwigzanej. Podobnie jak wszystkie spoiwa gipsowe, zwigzana
zaprawa, ale jeszcze mokra ma ok. 30% wytrzymatosci osigganej po
wyschnieciu. Podczas wigzania i wysychania nie kurczy sie.

PRZYGOTOWANIE POD£0ZA

W przypadku spoinowania ptyt kartonowo-gipsowych przed rozpoczeciem
prac Gips Szpachlowy, stosowany zgodnie z przeznaczeniem, nie wymaga
zadnych zabiegow zwigzanych z przygotowaniem podtoza.

W przypadku uzupetniania ubytkéw i innych prac remontowych przed
przystapieniem do pracy nalezy usunac pyt, obsypujace sig stare warstwy
oraz nietrwate powtoki malarskie, jak farba wapienna czy klejowa. Brud,
ttuszcz oraz sadze nalezy zmy¢ wodg pod ciSnieniem lub detergentami.
Produkt nalezy naktadac wytacznie na podtoze trwate, czyste i suche.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywac wytgcznie czystej wody, najlepiej
pitnej, 0 temperaturze od +5 do +30°C w proporcjach 04 | wody na 1kg
spoiwa. Zaprawe mozna mieszacC recznie lub mechanicznie uzywajac
wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej z mieszadtem przeznaczonym
do gtadzi gipsowych. W przypadku recznego mieszania suchy produkt
nalezy wsypywac do wody, tak aby porcje produktu same namakaty
i opadaty na dno. Czynno$¢ nalezy kontynuowac, az do wchtoniecia catej
wody. Po doktadnym wymieszaniu zaprawa jest gotowa do uzycia.

W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt nalezy jednorazowo
wsypac¢ do odmierzonej ilosci wody i nie czekajgc az namoknie, doktadnie
wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej masy. Na poczatku mieszania
zaprawa jest rzadsza, co utatwia mieszanie. Po okoto 1 min. od momentu
wsypania produktu do wody zaczyn gestnigje. Po dalszych 2-3 min. gestosc
zaprawy 0sigga ostateczng konsystencje. W przypadku otrzymania
zbyt rzadkiej lub zbyt gestej zaprawy nalezy doda¢ odpowiednig ilos¢
suchego produktu lub wody i ponownie wymieszac. Czynno$¢ korygowania
gestosci mozna przeprowadzi¢ najwyzej w ciggu pierwszych 10 minut.
Zaprawe nalezy przygotowywaC wytgcznie w nierdzewnych naczyniach
pozbawionych resztek zwigzanego gipsu.

TECHNOLOGIA PRACY

Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych z tasma wzmacniajaca

Przy spoinowaniu ptyt gipsowo-kartonowych niezbedne jest zatopienie
W pierwszej warstwie spoiny taSmy wzmacniajgcej. TaSma nalezy rowniez

wzmacniac styki ptyt z innymi sgsiadujgcymi powierzchniami. Po zwigzaniu
pierwszej, nosnej warstwy naktada sie drugg w celu wygtadzenia
powierzchni. Jako ostatnig naktada sie wartwe wykonczeniowa np. gtadz
gipsowa Megaron Gt-120 lub Gs-1.

Uzupetnianie ubytkow i peknie¢ w tynkach mineralnych

Naprawe powierzchni nalezy wykonywaC miejscowo, wciskajac mase
w migjsce ubytku, dostosowujac jej grubos¢ do gtebokosci ubytku lub
peknigcia. Po zwigzaniu wygtadzi¢ rzadszg zaprawg lub gtadzig gipsowa
np. Megaron Gt-120 lub Gs-1.

UWAGA: Przy naktadaniu warstw cienszych niz 1 mm zachodzi ryzyko
odparowania wody zanim zakonczy sie reakcja wigzania, a co za tym
idzie gtadz nie uzyska wtasciwosci nosnych. Do wszelkich mokrych prac
nalezy uzywac czystych narzedzi z nierdzewnej stali. Mokre prace nalezy
wykonywac w temperaturze od +5 do +30°C.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w opakowania 20 kg w trzywarstwowe papierowe
worki wentylowe z jedng warstwg przeciwwilgociowg. Nalezy go
przechowywa¢ w suchych warunkach i w nieotwartych, oryginalnych
opakowaniach w temperaturze od 0 do +40°C. Palety mozna sktadowa¢
jedna na druga maksymalnie w trzech warstwach.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wiasciwosci i zgodnos¢ z normg europejska
przez okres do 12 miesiecy od daty produkcji, o ile jest poprawnie
sktadowany i przechowywany. Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci
Uzytkowych oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Poczatek wigzania 60 min.

Zawartos¢ spoiwa gipsowego mnigj niz 50 % masy
Reakcja na ogien klasa Al
Wytrzymato$¢ na $ciskanie 220 N/mm?
Przyczepno$é do ptyty g-k > 0,25 N/mm?

Wagowe proporcje wody do produktu 041
Zuzycie ok. 0,5 kg/mb spoiny

Zgodnos$¢ z norma europejska EN 13963:2005;
EN 13963:2005/AC:2006
Temperatura aplikacji od +5° do +30°C



GIPS

SZPACHLOWY
FRANCUSKI

Gips szpachlowy FRANCUSKI Gs-2 jest suchg mieszankg gipsowa do zastosowan
wewnetrznych przewidziang do samodzielnego przygotowania bezposrednio
przed zastosowaniem poprzez wymieszanie z woda.

PRZEZNACZENIE

Produkt stuzy do tgczenia ptyt gipsowo-kartonowych oraz do wykonywania
gtadzi gipsowych pod powtoki malarskie i tapety. Przeznaczony jest rowniez do
wypetniania ubytkow, bruzd i peknig¢ w tynkach.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowa¢ na metale, szkto, tworzywa sztuczne, materiaty
drewnopochodne, na bardzo gtadkie prefabrykaty betonowe oraz do montazu
i taczenia ptyt gipsowo-kartonowych. Niewskazane jest rowniez stosowanie go
na podfoza zawilgocone, objete korozjg biologiczng oraz takie, w ktorych nie
zakonczylty sie procesy wigzania innych spoiw mineralnych. Niezalecane jest
stosowanie produktu w miejscach podlegajacych statemu zawilgoceniu oraz
w pomieszczeniach, w ktorych wilgotno$¢ powietrza na state przekracza 70%.
Okresowa zwigkszona wilgotno$¢ w kuchniach i tazienkach nie jest szkodliwa.

WEASCIWOSCI

Kolor jasnoszary

Czas wigzania

Czas wiazania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momentu zmieszania z woda
w temperaturze +20°C i przy stosunku wody do spoiwa 1:2 wynaosi okato 15 godziny.
Nizsza temperatura oraz wieksza iloS¢ wody zarobowej wydtuza czas wigzania,
natomiast wyzsza temperatura oraz mnigjsza ilo$¢ wody czas wigzania skraca.
W temperaturze ponizej +5°C reakcja wigzania niemal catkowicie ustaje.

UWAGA: Po uptywie 15 godziny od momentu zmieszania z woda zaprawa moze
by¢ jeszcze miegkka i wydawac sie niezwigzana, jednak po tym czasie produkt
nie nadaje sie do dalszego stosowania. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
po wyschnieciu doprowadzi¢ do spekania powierzchni lub utraty wewnetrznej
spojnosci gtadzi.

Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwo$¢ wyréwnywania i poprawiania zaprawy natozonej
na podtoze uzalezniony jest od chtonnoSci podtoza oraz grubosci natozonej
warstwy - wynosi $rednio okoto 15 min. Gdy warstwa gtadzi jest cienka, a podtoze
bardzo chtonne czas ten moze skrocic sie do 2-3 min,, natomiast w przypadku
kilkumilimetrowej warstwy natozonej na niechtonne podfoze czas otwarty pracy
wydtuza sie praktycznie do momentu rozpoczecia reakcji wigzania.

Czas wysychania

Czas wysychania zwigzanego produktu zalezy od grubosci warstwy, temperatury
otoczenia oraz warunkdw przewietrzania. Warstwa grubosci 1mmw wentylowanych
pomieszczeniach przy temp. +20°C wysycha w ciggu 2-3 godzin. Gdy warstwa gtadzi
ma kilka milimetrow, a temperatura otoczenia jest niska, czas ten moze przedtuzy¢
sie do kilku dni. W skrajnych przypadkach przy braku wentylacji i wysokiej
wilgotnosci powietrza gtadz nie wysycha w ogole.

Wytrzymatosé

Warstwa gtadzi gipsowej uzyskuje petng wytrzymato$¢ i przyczepno$c dopiero po
prawidtowym zakonczeniu procesu wigzania i catkowitym wyschnieciu zaprawy.
Zanim wyschnie moze by¢ migkka i sprawiaC wrazenie nie w petni zwigzanej.

Podobnie jak wszystkie spoiwa gipsowe, zwigzana zaprawa, ale jeszcze mokra ma
ok. 30% wytrzymatosci osigganej po wyschnigciu.

Grubos¢ warstwy

Zalecana grubo$¢ naktadania wynosi od 1do 4 mm, jednak w zaleznosci od potrzeb,
jednorazowo mozna naktada¢ warstwe o znacznie wigkszej grubosci, o ile pozwoli
na to konsystencja zaprawy. Przy naktadaniu warstw cienszych niz 1 mm zachodzi
ryzyko odparowania wody zanim zakonczy sie reakcja wigzania, a co za tym idzie
gtadz nie uzyska wtasciwosci nosnych pod powtoki malarskie lub tapety. Podczas
wigzania i wysychania nie kurczy sie.

PRZYGOTOWANIE POD+0ZA

W przypadku spoinowania ptyt kartonowo-gipsowych przed rozpoczeciem prac
Gips Szpachlowy FRANCUSKI, stosowany zgodnie z przeznaczeniem, nie wymaga
zadnych zabiegdw zwigzanych z przygotowaniem podtoza.

W przypadku uzupetniania ubytkéwiinnych prac remontowych przed przystgpieniem
do pracy nalezy usung¢ pyt, obsypujace sig stare warstwy oraz nietrwate powtoki
malarskie, jak farba wapienna czy klejowa. Brud, ttuszcz oraz sadze nalezy zmy¢
woda pod ci$nieniem lub detergentami. Produkt nalezy naktada¢ wytacznie na
podtoze trwate, czyste i suche.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywaC wytgcznie czystej wody, najlepiej pitnej
0 temperaturze od +5 do +30°C w proporcjach 04 | wody na 1kg spoiwa. Zaprawe
mozna miesza¢ recznie lub mechanicznie uzywajac wolnoobrotowej mieszarki
mechanicznej z mieszadtem przeznaczonym do gtadzi gipsowych. W przypadku
recznego mieszania suchy produkt nalezy wsypywac¢ do wody, tak aby porcje
produktu same namakaty i opadaty na dno. Czynnos¢ nalezy kontynuowac, az do
wchtonigcia catej wody. Po doktadnym wymieszaniu zaprawa jest gotowa do uzycia.
W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt nalezy jednorazowo wsypac
do odmierzonej ilosci wody i nie czekajgc az namoknie, dokfadnie wymiesza¢ do
uzyskania jednorodnej masy. Na poczatku mieszania zaprawa jest rzadsza, co
utatwia mieszanie. Po okoto 1 min. od momentu wsypania produktu do wody zaczyn
gestnieje. Po dalszych 2-3 min. gestos¢ zaprawy osigga ostateczng konsystencje.
W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt gestej zaprawy nalezy dodac
odpowiednig iloS¢ suchego produktu lub wody i ponownie wymieszaC. Czynnos¢
korygowania gestosci mozna przeprowadzic najwyzej w ciggu pierwszych 10 minut.
Zaprawe nalezy przygotowywa¢ wytgcznie w nierdzewnych naczyniach
pozbawionych resztek zwigzanego gipsu. Mokre prace nalezy wykonywac
w temperaturze od +5 do +30°C.

TECHNOLOGIA PRACY

Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych z tasmg wzmacniajaca

Przy spoinowaniu ptyt gipsowo-kartonowych niezbedne jest zatopienie w pierwszej
warstwie spoiny tasSmy wzmacniajgcej z papieru, wiokniny lub wtdkna szklanego.
Ta$ma nalezy rowniez wzmacniac styki ptyt zinnymi sgsiadujgcymi powierzchniami.
Po zwigzaniu pierwszej, nosnej warstwy nakfada sie druga, wyréwnujacg warstwe.
W celu utatwienia pracy drugg warstwe mozna wykonac z gtadzi gipsowej, ktora
tatwiej poddaje sie obrabce np. Megaron Gt-120 lub Gs-1.

Wygtadzanie na sucho
Technologia wygtadzania na sucho polega na jednorazowym lub dwukrotnym
natozeniu gtadzi na mokro. Po catkowitym wyschnigciu powierzchni szlifuje

sie nierdwnosci recznie za pomocg papieru Sciernego lub gabki nr 80 - 120.
Wyszlifowang warstwe gtadzi, jezeli nadal nie jest idealnie réwna, nalezy uzupetnic
miejscowo rzadszg zaprawa, poczekac az zwigze, wyschnie i ponownie wyszlifowac.
Zeszlifowana i odpylona powierzchnia moze mie¢ wiele drobnych dziurek, ktdre sg
efektem obecnosci pecherzykéw powietrza w zaprawie. Nalezy je wypetnic rzadkg
zaprawg rozprowadzong na catej powierzchni ‘na ostra’, tzn. trzymajac pace pod
duzym katem w stosunku do powierzchni.

Wygtadzanie na mokro

Technologia wygtadzania na mokro polega na trzy-czterokrotnym naktadaniu coraz
cienszych warstw, ktdre za kazdym razem niwelujg coraz drobniejsze nieréwnosci.
Kolejne warstwy gtadzi powinny by¢ naktadane dopiero po zwigzaniu poprzedniej,
tj. po uptywie min. 2-3 godzin. Zaprawa na kolejne warstwy powinna by¢ rzadsza
od poprzednigj. Ostatnig warstwe naktada sie na wyschnigtg powierzchnie
rozprowadzajgc zaprawe ‘na ostro’, tj. trzymajac pace pod duzym katem
w stosunku do powierzchni. Metoda wygtadzania na mokro zapewnia mocniejsza
powierzchnig, mnigjsze zuzycie materiatu oraz brak zapylenia. Gotowa gtadz
gipsowa uzyta na catej powierzchni nie wymaga gruntowania przed malowaniem.
Gruntowanie wskazane jest jedynie dla wyréwnania réznego stopnia chtonnosci
powierzchni gfadzi i innych sasiadujacych podtozy.

UWAGA: W przypadku nakfadania cienkich warstw nie wolno dopusci¢ do
wyschnigcia natozonego produktu przed uptywem czasu wigzania. Do wszelkich
mokrych prac nalezy uzywac czystych narzedzi z nierdzewnej stali, a do szlifowania
szlifierek mechanicznych.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w trzywarstwowe papierowe worki wentylowe z jedng
warstwg przeciwwilgociowa. Nalezy go przechowywa¢ w suchych warunkach
i W nieotwartych, oryginalnych opakowaniach w temperaturze do 0 do +40°C.
Palety mozna sktadowac jedng na drugg maksymalnie w trzech warstwach.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci i zgodnos¢ z norma europejskg przez okres
do 12 miesiecy od daty produkcji, o ile jest poprawnie sktadowany i przechowywany.
Produkt posiada Deklaracje WtaSciwosci Uzytkowych oraz Atest Panstwowego
Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Poczatek wigzania 90 min.

Zawartos¢ spoiwa gipsowego mnigj niz 50 % masy

Reakcja na ogien klasa Al

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 22,0 N/mm?

Przyczepno$¢ do podtoza betonowego 09 N/mm?

Wagowe proporcje wody do produktu 041

Wydajnosct Tkg/dm? zaprawy

Zuzycie przy warstwie T mm ok. Tkg/m?

Zgodnos¢ z norma europejska EN 13963:2005; EN 13279-1:2008,
EN 13963:2005/AC:2006

Temperatura aplikacji od +5° do +30°C

Szlifowanie reczne



GIPS

SZPACHLOWY
ZBROJONY

Gips szpachlowy ZBROJONY Gs-10 jest suchg prefabrykowang mieszanka
gipsowa przewidziang do samodzielnego przygotowania bezposrednio
przed zastosowaniem poprzez wymieszanie z woda.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do taczenia ptyt gipsowo-kartonowych bez
taSmy wzmacniajagcej. Stuzy rowniez do naprawiania spekanych tynkow,
wypetniania ubytkow, bruzd i peknie¢ w powierzchniach mineralnych.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowaC na metale, szkto i tworzywa sztuczne.
Niewskazane jest rowniez stosowanie go na podfoza zawilgocone, objete
korozjg biologiczng oraz takie, w ktorych nie zakonczyty sie procesy
wigzania innych spoiw mineralnych. Niezalecane jest stosowanie produktu
w miejscach podlegajacych statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach,
w ktorych wilgotnoSC powietrza na state przekracza 70%. Okresowa
zwiekszona wilgotno$¢ w kuchniach i tazienkach nie jest szkodliwa.

wiASCIwosCI

Kolor biaty

Czas wigzania

Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momentu zmieszania
zwoda, zalezy od temperatury otoczenia orazilosci wody uzytej do zarobienia
zaprawy. W temperaturze +20°C i przy stosunku wody do spoiwa 125 czas
wigzania wynosi okoto 45 min. Nizsza temperatura i wieksza ilo$¢ wody
zarobowej czas ten wydtuza, natomiast wyzsza temperatura i mniejsza ilos¢
wody czas wigzania skraca. W temperaturze ponizej +5°C reakcja wigzania
niemal catkowicie ustaje.

Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwos¢ wyréwnywania i poprawiania zaprawy
natozonej na podtoze uzalezniony jest od chtonno$ci podtoza oraz grubosci
natozonej warstwy. W przypadku kilkumilimetrowe] warstwy natozonej
na niechtonne podtoze czas otwarty pracy wydtuza sie praktycznie do
momentu rozpoczecia reakcji wigzania.

Czas wysychania

Czas wysychania zwigzanego produktu zalezy od gruboSci warstwy,
temperatury otoczenia oraz warunkow przewietrzania. Gdy warstwa Gipsu
Szpachlowego ma kilka milimetrow, a temperatura otoczenia jest niska, czas
wysychania moze wynosi¢ nawet kilka dni. W skrajnych przypadkach przy
braku wentylacji i wysokiej wilgotnosci powietrza gips nie wysycha w ogole.

Wytrzymatosé

Warstwa gipsu szpachlowego uzyskuje petng wytrzymatosc i przyczepno$ce
dopiero po prawidtowym zakonczeniu procesu wigzania i catkowitym
wyschnigciu zaprawy. Zanim wyschnie moze by¢ miekka i sprawiac
wrazenie nie w petni zwigzanej. Podobnie jak wszystkie spoiwa gipsowe,
Zwigzana zaprawa, ale jeszcze mokra ma ok. 30% wytrzymatoSci osigganej
PO wyschnigciu.

Grubosc¢ warstwy

W przypadku taczenia ptyt profilowanych fabrycznie zalecana szerokoSc
szczelin przeznaczonych do spoinowania nie powinna przekracza¢ 3-5 mm.
Krawedzie profilowane na migjscu budowy nalezy scigé ukosnie pod katem
45° oraz wzmocni¢ Emulsjg Gruntujgcg Megaron Dk-150 i montowac ze
szczeling 1-2 mm. W zalezno$ci od potrzeb np. w przypadku uzupetniania
ubytkow, mozliwe jest naktadanie warstw grubszych niz 5 mm.

Gips Szpachlowy Zbrojony zawiera dodatek w postaci suchych polimerow.
Potgczenie podwajnie uzupetniajgcych sie spoiw, gipsowego i polimerowego,
zapewniawigzanie nawet najcienszych warstw bez ryzyka utraty wewnetrznej
spojnosci gipsu. Mozliwe jest wiec stosowanie warstw cienszych niz 1 mm.

PRZYGOTOWANIE POD£OZA

W przypadku spoinowania ptyt kartonowo-gipsowych przed rozpoczeciem
prac nalezy odpowiednio przygotowaC powierzchnie stykow ptyt. Piyty
powinny by¢ trwale przymocowane do konstrukeji nosnej, suche, pozbawione
pytu, kurzu. Dla ptyt profilowanych fabrycznie zalecana szeroko$¢ szczelin
przeznaczonych do spoinowania nie powinna przekracza¢ 3-5 mm.
Krawedzie profilowane na miejscu budowy nalezy $cig¢ ukosnie pod katem
45° oraz wzmocni¢ Emulsjg Gruntujgcg Megaron Dk-150 i montowac ze
szczeling 1-2 mm. W naroznikach i katach obsadzi¢ katowniki.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywaC wytgcznie czystej wody, najlepiej
pitnej o temperaturze od +5 do +30°C w proporcjach 0,3 | wody na 1 kg
Spoiwa. Zaprawe mozna mieszac recznie lub mechanicznie uzywajgc
wolnoobrotowych mieszarek elektrycznych z mieszadtem przeznaczonym do
gtadzi. W przypadku recznego mieszania suchy produkt nalezy wsypywac do
wody, tak aby jego porcje same namakaty i opadaty na dno. Czynno$¢ nalezy
kontynuowac, az do wchtonigcia catej wody. Po doktadnym wymieszaniu
zaprawa jest gotowa do uzycia. W przypadku mieszania mechanicznego,
suchy produkt nalezy jednorazowo wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody
i nie czekajgc az namoknie, doktadnie wymieszac do uzyskania jednorodnej
masy. Na poczatku mieszania zaprawa jest rzadsza, co utatwia mieszanie. Po
okoto 1 minucie od momentu wsypania produktu do wody zaczyn gestnieje.
Pa dalszych 2-3 min. gestoS¢ zaprawy osiaga ostateczng konsystencje.

W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt gestej zaprawy nalezy
doda¢ odpowiednig ilos¢ suchego produktu lub wody i ponownie
wymieszaC. CzynnoS¢ korygowania gestosci mozna przeprowadzi¢ najwyzej
w ciggu pierwszych 10 minut. Zaprawe nalezy przygotowywac wytgcznie
w nierdzewnych naczyniach pozbawionych resztek zwigzanego gipsu.

TECHNOLOGIA PRACY

Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych bez tasmy wzmacniajacej

Do spoinowania ptyt bez taSmy wzmacniajgcej nalezy stosowac dedykowane
do tego ptyty gipsowo-kartonowe z krawedziami profilowanymi fabrycznie
lub ptyty profilowane na miejscu budowy. Odpowiednio wyprofilowana
krawedz powinna byc $cigta ukosnie pod katem 45°, wzmacniona Emulsjg
Gruntujgcg Megaron Dk-150 i zamontowana ze szczeling 1-2 mm. Piyty
profilowane fabrycznie powinno sig montowac ze szczeling 3-5 mm. Prace
nalezy rozpocza¢ od wypetnienia rozrobiong masg Gs-10 przestrzeni

pomiedzy krawedziami ptyt. Nalezy to zrobic za pomoca szpachelki,
trzymajac jg pod katem umozliwiajgcym doktadne wciSnigcie masy
w szczeling a nastepnie pozostawic do wyschnigcia. Po 24 godzinach natozy¢
rzadszag warstwe wyrownujacg i wygtadzic poprzez szlifowanie siatkg
poliweglanowg lub papierem Sciernym nr 80-150. W celu utatwienia pracy
druga warstwe mozna wykonac z gtadzi gipsowej, ktora fatwiej poddaje sie
obrabce np. Megaron Gt-120 lub Gs-1. Przed malowaniem nalezy usunac pyt
lub zwigza¢ go Emulsjg Gruntujgcg Megaron Dk-150.

Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych z tasma wzmacniajaca
Zatopienie taSmy wzmacniajgcej w pierwszej warstwie Gipsu Szpachlowego
nie jest konieczne jednak jej uzycie zwielokratnia wytrzymatos¢ spoiny.

Uzupetnianie ubytkow i peknig¢ w tynkach mineralnych

Przed przystgpieniem do uzupetniania ubytkéw i peknie¢ nalezy usungé
Z podtoza obsypujgce sie stare warstwy, nietrwate powtoki malarskie
oraz pyt powstaty po szlifowaniu spodniej warstwy gtadzi. Brud, ttuszcz
oraz sadze - jezeli wystepuja - nalezy zmy¢ wodg pod cisnieniem lub
detergentami. Produkt nalezy naktadac wytgcznie na podtoze trwate, czyste
i suche. Naprawe powierzchni nalezy wykonywaC miejscowo, wciskajgc
mase w migjsce ubytku. Po zwigzaniu wygtadzi¢ rzadsza zaprawa lub gtadzig
gipsowa np. Megaron Gt-120 lub Gs-1.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w trzywarstwowe papierowe worki wentylowe
Z jedng warstwg przeciwwilgociowa. Nalezy go przechowywac w suchych
warunkach i w nieatwartych, oryginalnych opakowaniach w temperaturze
do 0 do +40°C. Palety mozna sktadowaC jedng na drugg maksymalnie
w trzech warstwach.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci i zgodnosé z norma europejska przez
okres do 12 miesiecy od daty produkcji, o ile jest poprawnie sktadowany
i przechowywany. Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych oraz
Atest Panstwowego Zakfadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Poczatek wigzania 30-45 min.
Zawarto$¢ spoiwa gipsowego mnigj niz 50 % masy
Reakcja na ogien klasa A1

Przyczepno$¢ do ptyty g-k > 0,25 N/mm?
Wagowe proporcje wody do produktu 0,31

Zgodnosc¢ z normg europe;jska EN 13963:2005;
EN 13963:2005/AC:2006
Temperatura aplikacji od +5° do +30°C

Odsiew na sicie 200 um nie wiecej niz 0,04%



KLE)
GIPSOWY

DO PLYT G-K

Klej gipsowy GI-3 jest suchg prefabrykowana mieszankg gipsowa
przewidziang do samodzielnego przygotowania bezposrednio
przed zastosowaniem poprzez wymieszanie z woda.

Produkt przeznaczony jest do mocowania ptyt gipsowo-
-kartonowych do podtoza oraz do montazu ptyt izolacyjnych
wewnatrz pomieszczen.

Produktu nie nalezy stosowac na metale, szkto, tworzywa sztuczne
i materiaty drewnopochodne oraz na bardzo gtadkie prefabrykaty
betonowe. Niewskazane jest réwniez stosowanie go na podtoza
zawilgocone, objete korozjg biologiczng oraz takie, w ktorych
nie zakonczyty sie procesy wigzania innych spoiw mineralnych.
Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach podlegajgcych
statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnosé
powietrza na state przekracza 70%. Okresowa zwigkszona wilgotnosé
w kuchniach i fazienkach nie jest szkodliwa.

Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momentu
zmieszania z woda, zalezy od temperatury otoczenia oraz ilosci
wody uzytej do zarobienia zaprawy. W temperaturze 20°C i przy
stosunku wody do spoiwa 1:2 czas wigzania wynosi od 30 do 45 min.
Nizsza temperatura i wigksza ilo$¢ wody zarobowe] czas wigzania
wydtuza, wyzsza temperatura i mniejsza ilos¢ wody czas wigzania
skraca. W temperaturze ponizej 5°C reakcja wigzania niemal
catkowicie ustaje.

Czas otwarty pracy, czyli mozliwos¢ pasowania i poprawiania ptyty
doci$nietej do podtoza uzalezniony jest od chtonnosci podtoza
i waha sie od 2 do 10 min.

Produkt przewidziany jest do stosowania bez gruntowania
na wszelkie typowe podtoza budowlane, jak: tynki wapienneg,
cementowe i gipsowe, bloczki gipsowe, beton, gazobeton, ptyty
g-k oraz trwate powtoki malarskie z farby emulsyjnej, ftalowej

i olejnej. Wezesniejsze moczenie podtoza nie jest zalecane. Przed
przystgpieniem do pracy nalezy usungC pyt, obsypujace sig stare
warstwy oraz nietrwate powtoki malarskie, jak farba wapienna czy
klejowa. Brud, ttuszcz oraz sadze nalezy zmy¢ wodg pod ciSnieniem
lub detergentami. Podtoza w wysokiej chtonnosci lub bardzo gtadkie
i mato nasigkliwe zagruntowa¢ Emulsjg Gruntujgcg Megaron Dk-150.

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywaC wytgcznie czystej wody,
najlepiej pitnej o0 temperaturze od +5 do +30°C w proporcjach
450 ml wody na 1 kg spoiwa. Zaprawe mozna mieszaC recznie
lub mechanicznie uzywajac uzywajac wolnoobrotowej mieszarki
mechanicznej z mieszadtem przeznaczonym do gfadzi gipsowych.
W przypadku recznego mieszania suchy produkt nalezy wsypywac
do wody, tak aby porcje produktu same namakaty i opadaty na dno.
Czynno$¢ nalezy kontynuowac, az do wehtonigcia niemal catej wody.
Gdy na powierzchni wsypanego i zamoczonego gipsu utrzymuje sig
tylko 1-2 milimetrowa warstewka wody zaprawe nalezy wymieszac.
Po doktadnym wymieszaniu zaprawa jest gotowa do uzycia.

W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt nalezy
jednorazowo wsypac do odmierzone;j ilosci wody i nie czekajac az
namoknie, doktadnie wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej masy.
Na poczatku mieszania zaprawa jest rzadsza, co utatwia mieszanie.
Po okofo 1 min. od momentu wsypania produktu do wody zaczyn
gestnieje. Po dalszych 2-3 min. gestos¢ zaprawy osigga ostateczng
konsystencje. W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt
gestej zaprawy nalezy doda¢ odpowiednig ilo$¢ suchego produktu
lub wody i ponownie wymieszac. Czynno$¢ korygowania gestosci
mozna przeprowadzi¢ najwyzej w Ciggu pierwszych 10 minut.
Dobranie odpowiedniej konsystencji zaprawy jest bardzo wazne.
Konsystencja powinna by¢ mozliwie rzadka, ale nie powinna sptywac
Z ptyt po ich postawieniu do pionu. Dobrze dobrana konsystencja
pozwala docisng¢ ptyte do podtoza i ponownie odsung¢ jg bez
utraty kontaktu kleju z podtozem i jednoczesnie z ptyta.

Zaprawe nalezy przygotowywaC wytacznie w  nierdzewnych
naczyniach pozbawionych resztek zwigzanego gipsu.

Przyklejajac ptyty gipsowo-kartonowe zaprawe nalezy naktadac
najpierw na powierzchnie ptyt, a dopiero potem dociska¢ do
podtoza. Porcje zaprawy nalezy naktada¢ w odstepach co 50 cm

po okoto 0,5 | kazda. Do dociskania ptyt nalezy stosowac faty dt. od
1do 2 m, tak by uzyskac réwna, nie pofalowang ptaszczyzne. Jezeli
ptyta zostata docidnigta za mocno nalezy jg niezwtocznie odciggnac
od podtoza poprzez szybkie, krotkie ruchy na przemian dociskajgce
i odciggajgce. Kazdg kolejng ptyte mozna pasowac do poprzedniej
PO zwigzaniu zaprawy.

Do wszelkich mokrych prac nalezy uzywaC czystych narzedzi
z nierdzewne;j stali. Mokre prace nalezy wykonywac w temperaturze
od +5 do +30°C.

Produkt pakowany jest w trzywarstwowe papierowe workiwentylowe
Z jedng warstwg przeciwwilgociowa. Nalezy go przechowywac
w suchych warunkach i nie otwartych, oryginalnych opakowaniach
w temperaturze od 0 do +40°C. Palety mozna sktadowac jedng na
drugg maksymalnie do trzech warstw.

Produkt zachowuje swoje wifasciwosci i zgodno$¢ z normg
europejskq przez okres do 12 miesiecy od daty produkcji, o ile jest
poprawnie sktadowanyiprzechowywany. Produkt posiada Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

Poczatek wigzania 30-45 min.
Przyczepnos¢ do podtoza = 0,06 MPa
Wagowe proporcje wody do produktu  045:1

Reakcja na ogien klasa Al

Zawarto$¢ siarczanu wapnia > 30% masy

Zuzycie ok. 3kg/m? ptyty g-k
Zgodnos$¢ z norma europejska EN 14496:2005
Temperatura aplikacji od +5° do +30°C



KLEJ
GIPSOWY

Klej gipsowy GI-5 jest suchg prefabrykowana mieszankg gipsowa
przewidziang do samodzielnego przygotowania bezposrednio
przed zastosowaniem poprzez wymieszanie z woda.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do mocowania ptyt gipsowo-
-kartonowych do podtoza oraz do montazu ptyt izolacyjnych
wewnatrz pomieszczen.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowac na metale, szkto, tworzywa sztuczne
i materiaty drewnopochodne oraz na bardzo gtadkie prefabrykaty
betonowe. Niewskazane jest rowniez stosowanie go na podfoza
zawilgocone, objete korozjg biologiczng oraz takie, w ktorych
nie zakonczyty sie procesy wigzania innych spoiw mineralnych.
Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach podlegajacych
statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnosé
powietrza na state przekracza 70%. Okresowa zwigkszona wilgotnosce
w kuchniach i fazienkach nie jest szkodliwa.

WEASCIWOSCI

Czas wigzania

Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momentu
zmieszania z wodg, zalezy od temperatury otoczenia oraz ilosci
wody uzytej do zarobienia zaprawy. W temperaturze 20°C i przy
stosunku wody do spoiwa 1:2 czas wigzania wynosi od 30 do 45 min.
Nizsza temperatura i wigksza iloS¢ wody zarobowe] czas wigzania
wydtuza, wyzsza temperatura i mniejsza ilo$¢ wody czas wigzania
skraca. W temperaturze ponizej 5°C reakcja wigzania niemal
catkowicie ustaje.

Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwos¢ pasowania i poprawiania ptyty
doci$nietej do podtoza uzalezniony jest od chtonnosci podioza
i waha sie od 2 do 10 min.

PRZYGOTOWANIE POD£0OZA

Produkt przewidziany jest do stosowania bez gruntowania
na wszelkie typowe podtoza budowlane, jak: tynki wapienne,
cementowe i gipsowe, bloczki gipsowe, beton, gazobeton, ptyty
g-k oraz trwate powtoki malarskie z farby emulsyjnej, ftalowej

i olejnej. Wezesniejsze moczenie podtoza nie jest zalecane. Przed
przystgpieniem do pracy nalezy usungC pyt, obsypujace sig stare
warstwy oraz nietrwate powtoki malarskie, jak farba wapienna czy
klejowa. Brud, ttuszcz oraz sadze nalezy zmy¢ wodg pod ciSnieniem
lub detergentami. Podtoza w wysokiej chtonnosci lub bardzo gtadkie
i mato nasigkliwe zagruntowa¢ Emulsjg Gruntujgcg Megaron Dk-150.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywaC wytgcznie czystej wody,
najlepiej pitnej o temperaturze od +5 do +30°C w proporcjach
05 | wody na 1 kg spoiwa. Zaprawe mozna mieszac recznie lub
mechanicznie uZywajac uzywajac wolnoobrotowej mieszarki
mechanicznej z mieszadtem przeznaczonym do gtadzi gipsowych.
W przypadku recznego mieszania suchy produkt nalezy wsypywac
do wody, tak aby porcje produktu same namakaty i opadaty na dno.
Czynnos¢ nalezy kontynuowac, az do wehtonigcia niemal catej wody.
Gdy na powierzchni wsypanego i zamoczonego gipsu utrzymuje sie
tylko 1-2 milimetrowa warstewka wody zaprawg nalezy wymieszac.
Po doktadnym wymieszaniu zaprawa jest gotowa do uzycia.

W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt nalezy
jednorazowo wsypa¢ do odmierzone;j ilosci wody i nie czekajac az
namoknie, doktadnie wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej masy.
Na poczatku mieszania zaprawa jest rzadsza, co utatwia mieszanie.
Po okoto 1 min. od momentu wsypania produktu do wody zaczyn
gestnieje. Po dalszych 2-3 min. gestos$¢ zaprawy 0sigga ostateczng
konsystencje. W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt
gestej zaprawy nalezy doda¢ odpowiednig ilos¢ suchego produktu
lub wody i ponownie wymiesza¢. CzynnoS¢ korygowania gestosci
mozna przeprowadzi¢ najwyzej w Cciggu pierwszych 10 minut.
Dobranie odpowiedniej konsystencji zaprawy jest bardzo wazne.
Konsystencja powinna by¢ mozliwie rzadka, ale nie powinna sptywac
Z ptyt po ich postawieniu do pionu. Dobrze dobrana konsystencja
pozwala docisng¢ ptyte do podtoza i ponownie odsuna¢ jg bez
utraty kontaktu kleju z podtozem i jednocze$nie z piyta.

Zaprawe nalezy przygotowywa¢ wyfacznie w nierdzewnych
naczyniach pozbawionych resztek zwigzanego gipsu.

TECHNOLOGIA PRACY

Przyklejajac ptyty gipsowo-kartonowe zaprawe nalezy naktadac
najpierw na powierzchnie ptyt, a dopiero potem dociskaC do
podtoza. Porcje zaprawy nalezy naktada¢ w odstepach co 50 cm

po okoto 0,5 | kazda. Do dociskania ptyt nalezy stosowac faty dt. od
1do 2 m, tak by uzyskac réwna, nie pofalowang ptaszczyzne. Jezeli
ptyta zostata docidnigta za mocno nalezy jg niezwtocznie odciggnac
od podtoza poprzez szybkie, krotkie ruchy na przemian dociskajgce
i odciggajgce. Kazdg kolejng ptyte mozna pasowac do poprzedniej
PO zwigzaniu zaprawy.

Do wszelkich mokrych prac nalezy uzywaC czystych narzedzi
z nierdzewne;j stali. Mokre prace nalezy wykonywac w temperaturze
od +5 do +30°C.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w trzywarstwowe papierowe workiwentylowe
Z jedng warstwg przeciwwilgociowa. Nalezy go przechowywac
w suchych warunkach i nie otwartych, oryginalnych opakowaniach
w temperaturze od 0 do +40°C. Palety mozna sktadowac jedng na
drugg maksymalnie do trzech warstw.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wifasciwosci i zgodno$¢ z normg
europejskq przez okres do 12 miesiecy od daty produkcji, o ile jest
poprawnie sktadowanyiprzechowywany. Produkt posiada Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE
Poczatek wigzania 30-45 min.
Przyczepnos¢ do podtoza = 0,06 MPa

Wagowe proporcje wody do produktu  0,5:1

Reakcja na ogien klasa Al

Zawarto$¢ siarczanu wapnia > 30% masy

Zuzycie ok. 3kg/m? ptyty g-k
Zgodnos$¢ z norma europejska EN 14496:2005
Temperatura aplikacji od +5° do +30°C



KLEJ DO PLYTEK
DEKORACYINYCH

DEKORFIX

Klej do ptytek dekoracyjnych DEKORFIX Dw-13 jest klejem
dyspersyjnym przeznaczonym do natychmiastowego montazu ptytek
i oktadzin na $cianach we wnetrzach budynkéw. Pod wzgledem
fizycznym stanowi mieszanke surowcéw mineralnych, dyspersji
polimerowej, chemicznych dodatkéw modyfikujacych oraz wody. Ma
konsystencje gestej pasty. Wiaze i twardnieje w wyniku odparowania
wody z zaprawy - wigzanie jest procesem nieodwracalnym.

ZAKRES STOSOWANIA

Klej Dw-13 przeznaczony jest do mocowania wszystkich typow Sciennych
elementow dekoracyjnych z cementu, gipsu, ceramiki, konglomeratdw,
tworzyw sztucznych oraz syntetycznego kamienia.

Szczegolne wiasciwosci kleju pozwalajg przyklei¢ ptytkina kazde stabilne,
rowne i chtonne podtoze budowlane; szczegoinie polecany na tynki
gipsowe, cementowe i cementowo-wapienne, podtoza drewnopochodne
i odksztatcalne jak ptyty g-k lub OSB.

PRZECIWWSKAZANIA

Gtéwnym ograniczeniem zastosowania kleju sg miejsca, w ktorych brak
jest mozliwo$ci odparowania wody z zaprawy, a tym samym niemozliwy
jest prawidtowy przebieg procesu wigzania spoiwa polimerowego.
Producent nie zaleca stosowania kleju na podtoza niechtonne takie jak
stara glazura, szczelnie wibrowany beton itp. Przy takim zastosowaniu
znaczaco wydtuza sie czas stabilizacji ptytek oraz mozliwosc lekkiego
obcigzenia powierzchni. Zastosowanie kleju jest stanowczo zabronione
na zewnatrz, w miejscach takich jak baseny, brodziki, tarasy, balkony oraz
wszelkie odkryte posadzki, gdzie ptytki sg czesto lub na state zanurzone
w wodzie albo narazone na zaleganie topniejgcego $niegu. Nie zasadne
jest wyréwnywanie podtoza klejem Dw-13, gdyz proces odparowania
w warstwie ptaskiej jest dtugotrwaty.

WEASCIWOSCI

Elastycznos¢

Cecha charakterystyczng  klejow polimerowych jest ogromna
elastycznos¢, ktora jest nieporownywalnie wieksza od najbardziej
elastycznych klejow cementowych. Podczas gdy odksztatcalnosc klejow
cementowych na poziomie 5 mm uwazana jest za bardzo wysokg
i zaliczana jest zgodnie z normg do klasy S2, czyli do klejow wysoko
odksztatcalnych, klej Dw-13 gwarantuje odksztatcalnosc na kilkakrotnie
wigkszym poziomie.

Komfort pracy

Klej Dw-13 jest gotowy do zastosowania natychmiast po otwarciu wiadra.
Znaczagco podnosi to komfort pracy i przyczynia sie do oszczednosci
czasu pracy, ktoéra jest wynikiem pominigcia Szeregu czynnoSci
zwigzanych z przygotowaniem zaprawy cementowe] takich jak:
nalewanie wody, dozowanie suchej zaprawy, podtgczanie mieszadet do
pradu, mieszanie, czekanie na ponowne zamieszanie, mycie mieszadet,
wreszcie zwijanie mieszadet po pracy. Zajmuje to nawet do 10 % czasu
pracy wykwalifikowanego kafelkarza.

Czas wigzania

Czas wigzania kleju Scisle uzalezniony jest od tempa odparowania wody
Z zaprawy, co z kolei zalezne jest gtownie od ilosci kleju uzytego na
jednostke powierzchni, rodzaju i wilgotnosci podtoza, grubosci fug oraz
temperatury i wilgotno$ci otoczenia. Proces wigzania kleju rozpoczyna
sie wzdtuz spoiny, gdzie zaprawa najszybciej stabilizuje ptytki. Pomimo
iz ptytki mozna obcigza¢ stosunkowo szybko, czas wigzania kleju pod
catg powierzchnig ptytek trwa znacznie dtuzej i w najwigkszym stopniu
zalezy od formatu ptytek oraz chtonnosci podtoza. Orientacyjnie mozna
przyjac, ze okres ten jest poréwnywalny z czasem dojrzewania klejow
cementowych. Przy temp. ok. +20°C i uzyciu pacy 4 mm lekkie obcigzenie
mozna stosowa¢ po ok. 48 h, a petng wytrzymatos¢ mechaniczng
powierzchnia uzyskuje po min. 14 dniach.

UWAGA: W temp. powietrza i podtoza ponizej +8°C proces wigzania
nie zachodzi w ogole. Pomimo odparowania wody z zaprawy produkt
nie uzyskuje wewnetrznej spdjnosci i odpowiedniej przyczepnosci do
podtoza.

Przyczepnosé

Przyczepnosé kleju Dw-13 mierzona po 14 dniach sezonowania w temp.
od +21°C do +25°C i wilgotnosci wzglednej otoczenia 45 - 50%, wykazuje
wytrzymato$¢ dwukrotnie wyzsza od wymagan normy.

Odpornos¢ na dziatanie wody

Wyschniety i zwigzany klej Dw-13 po krétkotrwatym zanurzeniu w wodzie
np. podczas zmywania powierzchni ptytek lub w wyniku awaryjnego
zalania nie traci swoich wtasciwosci uzytkowych. Jednak dtugotrwate
zaleganie w wodzie powoduje spadek jego twardosci i stopniowe
obnizanie przyczepno$ci. Badania  wytrzymatoSci po 14 dniach
zanurzenia w wodzie wykazujg znaczacy spadek przyczepno$ci ponizej
wymagan normy.

Kolor

Gtownym sktadnikiem kleju Dw-13 sg naturalne kruszywa dolomitowe,
ktorych kryterium doboru nie jest kolor lecz frakcja uziarnienia,
stad barwa poszczegolnych partii produktu moze by¢ nieznacznie
zréznicowana - od kremowej po jasnoszara.

PRZYGOTOWANIE PODt0ZA

Klej nalezy naktadaC wytgcznie na podtoze czyste, suche, stabilne
i rowne. Stopien nierdwnosci podtoza nie powinien przekracza¢ 2 mm
na dfugosci 2 m. Jezeli podtoze wykazuje wieksze nieréwnosci nalezy
je wyréwna¢ poprzez zastosowanie odpowiedniej masy wyréwnujace;).
Do wyréwnywania podfoza nie nalezy stosowa¢ kleju Dw-13. Przed
wytozeniem ptytek nalezy sie upewnic, iz podtoze jest catkowicie suche
i odpowiednio wysezonowane. W przypadku zapylenia powierzchni lub
konieczno$ci wzmocnienia podtoza nalezy je zagruntowaC Emulsjg
Gruntujacg Megaron D-150. Gruntowanie podtoza zwigksza przyczepno$ce
ptytek niemal w kazdym przypadku. Skutecznos¢ tego zabiegu zalezy od
rodzaju podtoza - im podtoze jest stabsze, tym bardziej gruntowanie jest

celowe, jednak nalezy mie¢ na uwadze, iz zastosowanie hydroizolacji badz
zagruntowanie powierzchni wydtuza czas wysychania i stabilizacji kleju.

TECHNOLOGIA PRACY

Do naktadania kleju producent zaleca stosowanie pacy zebatej
w celu uzyskania powierzchni gteboko rowkowanej. Wielko$¢ zebdw
nalezy dostosowa¢ do rozmiaru ptytek oraz chtonnosci podtoza.
Rekomendowana wielko$¢ zebdw pracy wynosi 6-8 mm. Zdecydowanie
nie zaleca sie moczy¢ ptytek ani podtoza, jak rowniez rozcienczac kleju
woda czy dodawac innych substancji. Celem uplastycznienia konsystencji
klej mozna przemieszac. Ptytki uktada¢ na styk lub z fugg dociskajgc do
podtoza w sposob umiarkowany, tak aby pozostawic kanaty wentylacyjne.
Przy uzyciu zbyt duzej sity docisku klej zleje sie pod ptytkg w jednolity
.placek’ co znacznie wydtuzy czas wysychania kleju. Metoda uktadania
ptytki na tzw. ,placki” jest niepoprawna. Spoiny fugowa¢ dopiero po
ustabilizowaniu ptytek, ale nie wczesniej niz po 24 godz.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w wiadra plastikowe zamykane pokrywka
z zamkiem. Wiadra wyposazone sg w plastikowe uchwyty.

UWAGA: Produkt nalezy przechowywa¢ w temperaturze od 0°C do +30°C.
Spietrzenie palet jest zabronione. Nieprzestrzeganie tego zakazu
grozi utratg sztywno$ci wiader, przewrGceniem sie spietrzonych palet
i w konsekwencji narazeniem towaru na zniszczenie, a przebywajacych
w poblizu ludzi na utrate zycia lub zdrowia.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci i zgodnoS¢ z normg europejska
przez okres 12 miesiecy od daty produkcji, o ile jest poprawnie
sktadowany i przechowywany. Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci
Uzytkowych oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Konsystencja gesta pasta
Klasa D1
Jednostka notyfikowana 1487
Reakcja na ogien klasa E

WytrzymatoS¢ poczatkowa na Scinanie 210 N/mm?

Wytrzymato$¢ po starzeniu termicznym 21,0 N/mm?

Wydajno$c dla pacy o zebach szerokosci 6 mm ok. 2.7 kg/m?
8 mm ok. 3,6 kg/m?

Zgodno$¢ z norma europejska EN 12004:2007+A1:2012
Temperatura aplikacji od +8°C do +30°C
Ciezar wiasciwy 15 kg/!

Mozliwosc niewielkiego obcigzania 48 h

Catkowite obcigzenie po 14 dniach



dekoracyjna

PAPA
W PLYNIE

Dekoracyjna Papa w Ptynie Megaron jest elastycznym materiatem
powtokowym, stuzacym do zabezpieczania zewnetrznych
powierzchni. Pape mozna zastosowac zaréwno w celu ochronnym,
jak i dekoracyjnym. Pod wzgledem chemicznym stanowi
mieszanke surowcow mineralnych, dyspersji polimerowej,
chemicznych dodatkow modyfikujacych i wody, o konsystencji
gestej, jednorodnej. Elastycznos¢ oraz wytrzymatos¢ na kontakt
z wodg zapewnia wysoka odpornos¢ powtoki bez wzgledu na
warunki atmosferyczne.

PRZEZNACZENIE

Dekoracyjna Papa w Ptynie posiada r6znorodne mozliwosci
zastosowania, miedzy innymi:

- Renowacja i ochrona powierzchni zewnetrznych przed warunkami
atmosferycznymi, jednoczesnie zapewniajgc ich atrakcyjny wyglad,
m. in.: dachowki cementowe i ceramiczne, papy i gonty bitumiczne,
blachodachowki, blacha, gonty oraz inne pokrycia drewniane.
-Uszczelnianie stykow oraztgczen rdznych powierzchni zewnetrznych,
np. potaci dachowej ze $ciana.

- Uszczelnianie peknie¢ i przeciekow takich miejsc jak rynny
i opierzenia dachowe.

- Renowacja i ochrona murkéow przed szkodliwym dziataniem wody
oraz przyziemia $cian zewnetrznych.

WEASCIWOSCI

Kolory

Produkt sprzedawany jest w 4 réznych kolorach: biatym, ceglanym,
grafitowym oraz brgzowym.

tatwa do utrzymania w czystosci

Powierzchnia pokryta papg Megaron nie sprawia problemow
w czyszczeniu, dzieki czemu tatwo zadbac o jej atrakcyjny wyglad.
Swietnie nadaje sie do zmywania na mokro np. Karcherem.

Wysoka odpornos¢

Powtoka tworzona przez pape jest wysoce odporna na czynniki
atmosferyczne, nawet w trakcie mrozow. Wytrzymato$¢ powtoki
zalezy od trwato$ci podtoza, sposobu przygotowania podtoza oraz
aplikacji zgodnie z zaleceniami. Przy prawidtowym zastosowaniu
mozliwe jest utrzymanie powtoki nawet przez 10 lat. Nalezy pamigtac,
ze dla osiggniecia petnej wytrzymatosci mechanicznej, papa powinna
by¢ naktadana w co najmniej dwoch warstwach o minimalnej
grubosci 1 mm kazda.

Elastycznosc

Cechg charakterystyczng produktu jest wysoka elastycznos¢ oraz
zwiekszona odpornos¢ na spekania. UWAGA: Produkt osigga trwatosc
struktury, elastycznos¢ i odpowiednig przyczepnos¢ dopiero po
catkowitym wyschnieciu.

Komfort pracy

Zaletg produktu jest gotowos¢ do natychmiastowego zastosowania
po otwarciu opakowania oraz mozliwo$¢ przerywania i wznawiania
pracy w dowolnym momencie. Po zakonczeniu pracy wiadro nalezy
szczelnie zamkngc, a po kolejnym otwarciu produkt mozna uzywac
ponownie.

Czas wiazania i wysychania

Uzalezniony jest od tempa odparowania wody oraz promieniowania
UV ($wiatto dzienne). W przypadku warstwy o grubosci 1-2 mm,
w warunkach +20°C i dobrego przewietrzania, papa wigze w Ciggu
3-4 godzin. Nizsza temperatura otoczenia i podwyzszona wilgotnosc
wydtuza czas wigzania i wysychania papy. UWAGA: w temperaturze
ponizej +10°C proces wigzania nie zachodzi w ogole.

Wydajnosé

Moze sie rozni¢ w zalezno$ci od podtoza, sposobu aplikacji oraz
uzytych narzedzi. 3 litrowe opakowanie produktu wystarcza do
pokrycia az do 9 m? powierzchni warstwa o grubosci1mm. Wydajnosé
bedzie wieksza w przypadku podtozy niechtonnych takich jak blacha i
mniejsza w przypadku podtozy chtonnych takich jak gazobeton.

PRZYGOTOWANIE POD£OZA

Produkt nalezy naktadac wytgcznie na podtoze trwate, czyste i suche.
Podtoza ceramiczne oraz cementowe przed uzyciem papy wymagaja
zastosowania gruntu Megaron Dk-150.

TECHNOLOGIA PRACY

Po otwarciu wiadra, pape nalezy dokfadnie wymiesza¢, do momentu
uzyskania jednolitego koloru. Producent zaleca naktadanie papy
za pomocg watka, pedzla lub natryskowo, w co najmnigej dwoch
warstwach o grubosci 1 mm kazda, nakfadanych krzyzowo, tzn.
ruchami watka lub pedzla w przeciwnym do poprzedniej warstwy
kierunku. Duze powierzchnie nadajg sie do wylania papy bezposrednio
Z wiadra i réwnomiernego rozprowadzenia watkiem lub pedzlem.
W celu zapewnienia odpowiedniej wodoszczelnosci powtoki nalezy
doktadnie pokry¢ powierzchnie kazdej warstwy. Trudne podtoza

mogq wymagac zatopienia siatki zbrojgcej w pierwszej warstwie,
za$§ w przypadku uszczelniania duzych spekan i szczelin nalezy
zastosowac tasme, najlepiej flizelinowa, ktora zapobiega wptywaniu
papy w szczeline oraz dodatkowo zbroi taczenie.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w plastikowe wiadra o litrazu 3 litry.
Wiadra wyposazone sg w plastikowe uchwyty. UWAGA: Produkt
nalezy przechowywa¢ w temperaturze od 0°C do +40°C. Podczas
magazynowania mozliwe jest delikatne rozwarstwienie sig produktu,
jest to zjawisko naturalne dla powtok barwionych, przemieszanie
papy przywraca zdatnos¢ do uzycia. Spietrzenie palet jest zabronione.
Nieprzestrzeganie tego zakazu grozi utratg sztywnoSci wiader,
przewroceniem sig spietrzonych palet i w konsekwencji narazeniem
towaru na zniszczenie, a przebywajgcych w poblizu ludzi na utrate
zycia lub zdrowia.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wiasciwosci i zgodnos¢ z normg przez
okres do 24 miesiecy od daty produkcji o ile jest poprawnie
sktadowany i przechowywany. Produkt posiada Atest Panstwowego
Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Konsystencja gesta, jednorodna

Wydajno$¢: w zaleznosci od metody aplikacji i chtonnosci podtoza
do 9 m?z opakowania 3 litry

Zgodnos¢ z normg europejska PN-C-81907:2003

Temperatura aplikacji od +5°C do +30°C

Zaleca sie uzycie produktu z jednej partii produkcyjnej




EMULSJA
GRUNTUJACA

UNIWERSALNA

Emulsja Gruntujagca Uniwersalna Dk-150 jest preparatem
wigzacym przeznaczonym do prac wykonczeniowych
w budownictwie. Pod wzgledem fizycznym stanowi mieszanke
dyspersji polimerowej, chemicznych dodatkow modyfikujacych
oraz wody. Ma ptynng konsystencje o biatym zabarwieniu.
Proces wigzania produktu zachodzi w trakcie odparowania
wody. Wigzanie jest procesem nieodwracalnym.

PRZEZNACZENIE
Emulsja Gruntujaca Dk-150 znajduje zastosowanie:
- do zwiekszania przyczepno$ci do podtoza powtok malarskich
oraz wszelkich zapraw budowlanych we wnetrzach jak i na
zewnatrz budynkow. Wewnatrz Dk-150 zalecany jest szczegolnie do
zwigkszania przyczepnosci tynkow gipsowych, klejow go glazury,
gtadzi tynkowych, tynkdw strukturalnych oraz farb akrylowych.
Na zewnatrz Dk-150 wydatnie zwigksza przyczepnosSc klejow,
tynkéw i farb w systemach docieplen, klejow do mocowania
ceramicznych oktadzin elewacyjnych, oraz glazury na tarasach
i schodach.

do zmniejszania i wyréwnywania chtonnoSci podtozy
w przypadkach, gdy zbyt duze lub nieréwnomierne odcigganie
wody ma decydujgce znaczenie dla jakosci wykonania robot
lub warunkow dojrzewania zapraw. Ze wzgledu na jakos¢ robdt,
uzycie gruntu zalecane jest szczegOlnie przy wykonywaniu
powtok malarskich, cienkowarstwowych wylewek podtogowych
oraz gtadzi tynkowych. Natomiast ze wzgledu na dojrzewanie
zapraw, gruntowanie zalecane jest przed wykonywaniem tynkow
oraz samopoziomujgcych wylewek anhydrytowych.
- do zwigzywania lub neutralizowania szkodliwego dziatania
pytu, luznych drobin oraz zabrudzen powierzchni podtoza,
ktére sg najczestszg przyczyng rozwarstwiania sie wszelkich
cienkowastwowych zapraw budowlanych.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowa¢ na metale, szkto, tworzywa
sztuczne, farby silikatowe oraz powierzchnie pokryte ttuszczami.
Niewskazane jest rowniez stosowanie go w miejscach
podlegajacych statemu zawilgoceniu, bowiem brak mozliwosci
odparowania wody uniemozliwia proces wigzania polimeru.
W przypadku bardzo gtadkich powierzchni betonowych nalezy
przeprowadzi¢ proby skuteczno$ci. Gruntu nie nalezy naktadac

w zbyt wielu warstwach ani dopuszczac, by podczas gruntowania
podtog tworzyty sie katuze. Zbyt gruba warstwa gruntu po
wyschnieciu tworzy cienkg powtoke gtadkiego tworzywa, ktora
moze doprowadzi¢ do obnizenia przyczepnosci podtoza.

WEASCIWOSCI
Kolor w postaci mokrej emulsji ma kolor mleczno biaty, natomiast
po wyschnigciu jest bezbarwny.

Czas wigzania i wysychania

Czas wysychania i wigzania gruntu uzalezniony jest gtownie od
temperatury otoczenia, chtonnosci podtoza oraz warunkow
przewietrzania. W warunkach +20°C i dobrego przewietrzania,
grunt uzyty w ilosci ok. 02 I/m? wysycha i wigze w ciggu
90 minut. Wieksza ilosC gruntu, nizsza temperatura otoczenia,
podwyzszona wilgotnos¢ lub brak przewietrzania wydtuza
czas wigzania i wysychania emulsji. UWAGA: W temperaturze
ponizej +10°C proces wigzania nie zachodzi w ogdle. Pomimo
odparowania wody z zaprawy nie nastepuje usieciowienie
polimeru, a w konsekwencji produkt nie wptywa na podwyzszenie
przyczepnosci zapraw do podtoza.

Paroprzepuszczalnosé

Wyschnieta i zwigzana powtoka Emulsji Gruntujacej Dk-150 nie
stanowi bariery dla pary wodnej, o ile nie bedzie natozona wigcej
niz w dwoch warstwach.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed przystgpieniem do gruntowania nalezy usungc¢ z podtoza
obsypujace sig stare warstwy oraz nietrwate powtoki malarskie.
Zattuszczone powierzchnie - jezeli wystepujg - nalezy zmyc
woda pod cisnieniem lub detergentami. Produkt nalezy naktadac
na suchg powierzchnig, bowiem woda ze zwilzonego podtoza
rozciencza emulsje, co w efekcie obniza przyczepnosc kolejnej
warstwy.

TECHNOLOGIA PRACY

Emulsje Gruntujagcg UNIWERSALNA Dk-150 nalezy naktadac
prosto z kanistra pedzlem, watkiem lub poprzez natrysk. Kolejne
warstwy zapraw lub klejow mozna naktada¢ po wyschnieciu
emulsji. W przypadku bardzo chtonnych podtozy dopuszcza sie

rozcienczanie emulsji wodg w stosunku 1 cze$¢ wody na 2 czesci
emulsji. Jezeli emulsja jest uzywana wytgcznie w celu zwigzania
pytu mozna jg rozcienczac w stosunku 1:1. Prace nalezy prowadzi¢
w temperaturze minimum +10 °C.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w kanistry o objetosci netto 5 litrow.
UWAGA: Produkt nalezy przechowywa¢ w temperaturze
od 0° do +40°C. W przypadku zamrozenia produktu, po
rozmrozeniu emulsja nadal zachowuje swoje wiasciwosci
w zakresie podstawowych wymogow.

UWAGA: Spietrzanie palet jest zabronione. Ignorowanie tego
zakazu grozi utratg sztywnosci kanistrow, przewrdceniem sie
spietrzonych palet i w konsekwencji narazeniem towaru na
zZniszczenie, a przebywajgcych w poblizu ludzi na utrate zycia lub
zdrowia.

GWARANCJE

Producent gwarantuje zachowanie podstawowych cech produktu
w okresie 12 miesigcy od daty produkcji podanej na opakowaniu,
0 ile bedzie stosowany zgodnie z przeznaczeniem oraz z ogolnie

przyjeta sztuka budowlang.

DANE TECHNICZNE

Zawartos¢ dyspersji polimerowej 15%

Wydajno$c ok. 02 litra/m?
Temperatura aplikacji od +10°C

Ciezar wtasciwy 1,02 kg/dm?
Temperatura przechowywania od 0°C do +40°C
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